附件：
建议列入第三批目录的设备和工艺名录
	序号
	设备或工艺名称（型号）
	禁止原因
	禁止期限
	替代产品及优点

	1
	YB系列隔爆型三相异步电动机（机座号63-355mm，电压660v及以下）
	上世纪80年代中期开始大量使用，电机防护等级为IP44，电机接线盒内易产生积水，存在安全隐患。能耗高、效率低、噪声大。已被国家发展改革委发布的《产业结构调整指导目录》2005年列为淘汰类产品。
	立即禁止
	替代产品为YB2系列隔爆型三相异步电动机，防护等级提高到IP55，增加了安全性，提高了效率，降低了噪声。

	2
	BKD9系列矿用隔爆型真空馈电开关
	产品保护存在欠缺，保护插件拔掉后，仍能继续工作，造成事故隐患。
	立即禁止
	KBZ系列矿用隔爆型真空馈电开关。

	3
	采用DW80空气断路器的馈电开关
	DW80空气断路器在遇到故障大电流时触头分断能力差，易发生短路。
	立即禁止
	真空馈电开关。

	4
	3t直流架线式井下矿用电机车
	上世纪50年代投入使用， 司机室仅有顶棚，周边为敞开式，安全性差；车架较高，运行稳定性较差；采用单电机拖动，功率小，牵引性能较差； 采用开启式一级齿轮传动，齿轮磨损严重，能耗大；采用电阻降压方式供电照明，能耗大。已先后被原国家经贸委6号令（1999年）和国家发展改革委发布的《产业结构调整指导目录》（2005年）列为淘汰类产品。
	立即禁止
	新型架线式电机车，司机室为封闭式，安全性好；车架重心低，有利于机车运行的稳定性；采用双电机，功率大，牵引性能得以提供；采用两级传动变速箱，改善齿轮工作环境，提高了寿命，降低了能耗；采用直变器方式供电照明，能耗低。

	5
	8t以上采用电阻调速的防爆特殊型电机车
	该类电机车通过转换触头调整串入电阻阻值进行调速，无灭弧装置，触头更换频繁；且由于配件生产原因，司控器容量无法满足要求，存在安全隐患；在串入电阻运行时，电阻消耗大量无谓能量。
	2012年底
	采用变频调速、直流斩波变压调速的防爆特殊性电机车。此类型的机车起动平稳、起动力矩大，由芯片控制的电力元件不易损坏，减少了无谓的能耗和维修费用，安全性高。

	6
	7t以上（含7t）
电阻调速 架线式工矿电机车
	该电机车通过转换触头调整串入电阻阻值进行调速，无灭弧装置，触头更换频繁；在串入电阻运行时，电阻消耗大量无谓能量。
	2012年底
	采用变频调速、直流斩波变压调速的架线式工矿电机车。此类型的机车起动平稳、起动力矩大，由芯片控制的电力元件不易损坏，减少了无谓的能耗和维修费用。

	7
	JTK型矿用提升机
	与被淘汰的JKA、KJ等提升绞车的结构原理相同，潜存问题相似。卷筒是由两半的铸铁法兰盘与薄钢板弯制而组成，卷筒受力后易裂开。制动器是双回路的瓦块式制动器系统，双回路制动不同步，制动系统组成部件复杂，可靠性差。
	立即禁止
	JK系列矿井提升机，其结构合理，强度高，制动效果好，安全保护装置齐全。

	8
	使用继电器结构原理的提升机电控装置
	与第二批目录淘汰的TKD提升机电控结构原理相同，存在的缺陷相似，故障率高、维护量大且困难，系统功能不完备、参数标定困难，安全可靠性差、能耗高、效率低、噪声大。
	2012年底
	采用PLC控制的提升机电控。

	9
	6DA多级泵
	效率低，已列入工业和信息部《高耗能落后机电设备（产品）淘汰目录（第一批）》（公告工节〔2009〕第67号）。
	立即禁止
	

	10
	ZH15隔绝式化学氧自救器
	额定防护时间短，不符合《关于建设完善煤矿井下安全避险“六大系统”的通知》（安监总煤装〔2010〕146号）中“为入井人员配备额定防护时间不低于30分钟的自救器”的规定。
	2013年7月底前
	额定防护时间在30分钟以上的自救器。

	11
	一氧化碳过滤式自救器
	一氧化碳过滤式自救器使用条件非常有限，只能用于氧气浓度大于17%及一氧化碳浓度小于1%的灾害环境中；安全性较差，国外很少采用。
	立即禁止
	化学氧自救器、压缩氧自救器。

	12
	电动锚杆钻机
	作业时，冲洗水下落后淋湿电动机，电动机存在漏电等安全隐患，如果干式作业，产生的粉尘量大，对作业人员职业健康危害大。
	立即禁止
	气动锚杆钻机。

	13
	支腿式电动凿岩机
	电动机受潮后存在安全隐患。
	立即禁止
	气动凿岩机钻机。

	14
	煤矿用滑片式空气压缩机
	滑片与内壁摩擦时可能产生火花，存在安全隐患；整机效率低。
	2013年底
	螺杆式、活塞式空压机。

	15
	干式混凝土喷射机
	作业时产生的粉尘量大，对作业人员职业健康危害严重，不符合《煤矿安全规程》的规定。
	立即禁止
	湿式混凝土喷射机。

	16
	钴酸锂离子蓄电池
	钴酸锂离子蓄电池安全性能低，可靠性差，在过充和异常情况下可能发生爆炸。
	立即禁止
	满足安全性能要求的锰酸锂、磷酸铁锂蓄电池。

	17
	单体滑移顶梁放顶煤工艺
	安全性低，曾发生过重大事故。
	立即禁止
	综采放顶煤工艺。
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