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[bookmark: StandardName]铅蓄电池企业职业病危害防治技术规范
[bookmark: _Toc186915408][bookmark: _Toc186931616][bookmark: _Toc186931742]范围
本标准规定了铅蓄电池企业基本要求、总体布局、厂房设计与设备布局、职业病防护设施、个体防护用品、职业病危害应急救援设施、辅助用室、职业卫生管理、职业健康监护等职业病危害防治的技术与管理要求。
本标准适用于各种类型铅蓄电池生产与组装企业的职业病危害防治工作。
[bookmark: _Toc186915409][bookmark: _Toc186931617][bookmark: _Toc186931743]规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB 2626  呼吸防护用品  自吸过滤式防颗粒物呼吸器
GB/T 11651  个体防护装备选用规范
GB 13746  铅作业安全卫生规程
GB/T 16758  排风罩的分类及技术条件
GB/T 17398  铅冶炼防尘防毒技术规程
GB/T 18664  呼吸防护用品的选择、使用与维护
GB/T 23466  护听器的选择指南
GB 50019  工业建筑供暖通风与空气调节设计规范
GB 50187  工业企业总平面设计规范
GBZ 1  工业企业设计卫生标准
GBZ 2.1  工作场所有害因素职业接触限值  第1部分：化学有害因素
GBZ 2.2  工作场所有害因素职业接触限值 第2部分:物理因素
GBZ 37  职业性慢性铅中毒诊断标准
GBZ 158  工作场所职业病危害警示标识
GBZ 159  工作场所空气中有害物质监测的采样规范
GBZ 188  职业健康监护技术规范
GBZ/T 194  工作场所防止职业中毒卫生工程防护措施规范
GBZ/T 203  高毒物品作业岗位职业病危害告知规范
GBZ/T 204  高毒物品作业岗位职业病危害信息指南
GBZ/T 224  职业卫生名词术语
GBZ/T 225  用人单位职业病防治指南
[bookmark: _Toc186915410][bookmark: _Toc186931618][bookmark: _Toc186931744]术语和定义
GBZ/T 224界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
铅蓄电池 lead-acid battery
铅蓄电池是指由使用铅电极、电解液、元件以及盛装它们的容器组成的,能够贮蓄化学能量，与接触用电回路释放出电能的一种可以充放电的电气化学设备。一般由正负极板、隔板（隔膜）、电解液、电池槽、电池盖和接线端子组成。
[bookmark: _Toc186931619][bookmark: _Toc186931745]基本要求
[bookmark: _Toc372037515][bookmark: _Toc372037646][bookmark: _Toc186931620]铅蓄电池企业新建、改建、扩建、技术引进、技术改造项目产生职业病危害的，建设单位在可行性论证阶段应当进行职业病危害预评价；建设项目的职业病防护设施设计应当符合国家职业卫生标准和卫生要求，职业病防护设施与主体工程同时设计、同时施工、同时投入生产和使用；建设项目在竣工验收前，建设单位应当进行职业病危害控制效果评价。职业病防护设施应当由建设单位负责依法组织验收，验收合格后，方可投入生产和使用。
[bookmark: _Toc372037516][bookmark: _Toc372037647][bookmark: _Toc186931621]铅蓄电池企业引进项目时，应符合国家、地方和行业的职业病危害防治规定，凡从国外引进成套设备或技术的，应同时引进或配备相应的防尘防毒技术和设备，并符合我国有关法律法规和标准规范的要求。
[bookmark: _Toc186931622][bookmark: _Toc186931746]总体布局
[bookmark: _Toc372037521][bookmark: _Toc186931623]铅蓄电池企业总体布局应符合GB/T 17398、GB 50187 、GBZ 1 和GBZ/T 194的相关规定。
[bookmark: _Toc372037522][bookmark: _Toc186931624][bookmark: _Toc372037523]铅蓄电池企业总平面布局应有明确的功能分区，可分为生产区、辅助生产区、和非生产区等。非生产区应与生产区严格分开，生产区宜选在大气污染物扩散条件好的地段，布置在当地全年最小频率风向的上风侧；散发铅尘、铅烟、酸雾等有害物的板栅铸造车间，宜位于相邻车间全年最小频率风向的上风侧，非生产区宜布置在当地全年最小频率风向的下风侧，辅助生产区在两者之间。
[bookmark: _Toc186931625]铅蓄电池企业应根据工艺流程合理布局，铅粉制造车间、板栅铸造车间、极板制造车间宜相邻布置，减少运输距离和中转次数，避免重复运输和交叉污染。
[bookmark: _Toc372037524][bookmark: _Toc186931626]铅粉制造、栅板铸造、电池组装等工序主要存在铅烟、铅尘危害，极板制造、电池化成等工序主要存在酸雾危害，各生产车间宜按职业病危害因素的种类及其危害浓度（强度），合理布局，防止交叉污染。在产生职业病危害因素的车间与其他车间及非生产区之间宜设置一定的卫生防护绿化带。
[bookmark: _Toc186931627][bookmark: _Toc186931747]厂房设计与设备布局
[bookmark: _Toc372037528][bookmark: _Toc186931628]厂房结构应符合GB/T 17398、GB 50187、GBZ1、GBZ/T 194等标准的设计要求；设备布局应符合GBZ1、GBZ/T 194等标准的要求。
[bookmark: _Toc186931629]熔铅、铸板及铅零件、分板刷板（耳）、化成、充电等工序应设在封闭式车间内；车间内生产设备产生的铅烟、铅尘、酸雾等职业病危害因素的部位应保持局部负压，并与废气处理设施连接；由送新风系统实现空气流通，新风量宜设计为30-50m3/h。
[bookmark: _Toc186931630][bookmark: _Toc372037530]产生铅尘、铅烟等毒物或酸雾等强腐蚀性物质的工作场所，应设冲洗设施；其墙壁、顶棚和地面等内部结构和表面应采用耐腐蚀、不吸收、不吸附毒物的材料；车间地面应平整防滑，易于清扫；并做防渗透处理，采用坡向排水系统，其废水应纳入工业废水处理系统；产生酸雾的工作场所的地面、设备基础等应进行防腐处理。
[bookmark: _Toc372037531][bookmark: _Toc186931631]切粒机、铅粉机、铸板机、和膏机、涂板机、刷板机、风机、空压机等产生噪声设备宜安装在单层厂房内，并采取有效的降噪和减振措施。
[bookmark: _Toc186931632][bookmark: _Toc186931748]生产工艺及设备
[bookmark: _Toc186931633]铅粉制造工序:宜优先采用产生铅烟、铅尘少的冷切工艺；应使用全自动密封式铅粉机；不得开口式铅粉机；不得采用人工输粉工艺。
[bookmark: _Toc186931634]板栅铸造工序：应优先采用连续式（扩展网、冲孔网、连铸连轧等）极板制造工艺；应使用封闭式熔铅锅，并安装自动温控报警装置，不宜超过450℃；加料口不加料时应处于关闭状态；实现一锅多机，集中供铅；不得采用手工铸板、手工铸铅零件、手工铸铅焊条工艺；不得使用开放式熔铅锅。
[bookmark: _Toc186931635]极板制造工序：应使用封闭式和膏机、自动挤膏机、封闭式全自动负压灌粉机等封闭式、自动化、带负压的生产设备；不得使用开口式和膏机；不得采用人工输粉、手工涂板工艺。
[bookmark: _Toc186931636]分板修板工序：应使用自动分板机、自动刷板机；不得采用手工分板、手工刷板（耳）工艺。
[bookmark: _Toc186931637]称板包板工序：应使用自动称板机、自动包板机；不得采用手工称板、手工包板工艺。
[bookmark: _Toc186931638]电池组装工序：应使用自动烧焊机或者自动铸焊机；应使用自动配胶和胶封装置；不得采用手工焊接工艺。
[bookmark: _Toc186931639]电池化成工序：应优先采用内化成工艺，不得采用手工焊接外化成工艺；应采用自动配酸系统和密闭式酸液输送、自动灌酸系统和电池用自动清洗机；不得采用人工配酸和灌酸工艺。
[bookmark: _Toc186931640]切粒机、铅粉机、铸板机、和膏机、涂板机、刷板机、风机、空压机等应优先选用低噪声设备。
[bookmark: _Toc186931641][bookmark: _Toc186931749]职业病防护设施
[bookmark: _Toc186931642]铅粉制造工序: 铅粉机应整体密闭，并设置除尘净化装置；铅粉的收集、输送和储存设备应密闭，进出料口应设置局部排风除尘净化装置；切粒机、磨粉机应设置减振基础，宜布置在独立厂房内。
[bookmark: _Toc186931643]板栅铸造工序：熔铅锅、铸粒机、铸板机等设备应设置密闭式排风装置和净化装置，熔铅锅应设置自动控温或超温报警装置。
[bookmark: _Toc186931644]极板制造工序：和膏机应设置局部排风装置和净化装置；涂板及极板传送工序应配备废液自动收集系统，并与废水管线连通；管式极板生产应采用全自动挤膏工艺或密闭式全自动负压灌粉工艺；封闭式全自动负压灌粉机应密闭，并设置除尘净化装置。
[bookmark: _Toc186931645]分板修板工序：自动分板机、自动刷板机应设置局部排风装置和净化装置，确保工位在局部负压环境下。
[bookmark: _Toc186931646]称板包板工序：自动称板机、自动包板机应设置局部排风装置和净化装置，确保工位在局部负压环境下。
[bookmark: _Toc186931647]电池组装工序：自动焊接机、焊接工作台和装配工作台等应设置局部排风装置和净化装置，确保工位在局部负压环境下。
[bookmark: _Toc186931648]电池化成工序：采用外化成工艺的，化成槽应密闭；外化成槽、内化成充放电操作台应设置局部排风和酸雾收集装置，宜采用上排式吸风罩，并保持在局部负压环境下生产；灌酸、电池清洗及外化成工艺中的淋酸、洗板、浸渍等工序应配备废液自动收集系统，通过废水管线送至废水处理装置进行处理。 
[bookmark: _Toc186931649]电池包装工序：丝网印刷工序应设置局部排风净化装置。
[bookmark: _Toc186931650]所有产生含铅下脚料的工序都应设置废铅自动回收装置或可密封收集容器。
[bookmark: _Toc186931651]铅粉制造、板栅铸造（铅零件铸造）、极板制造、电池组装等车间铅烟铅尘浓度较高的作业岗位宜安装送新风系统，并保持适宜的风速，其换气量应满足稀释铅烟、铅尘的需要；送新风系统进风口应设在室外空气洁净处，不应设在车间内；不应使用工业电风扇代替送新风系统或进行降温。
[bookmark: _Toc186931652]切粒机、铅粉机、风机、空压机等高噪声设备安装时应采取必要的减振、隔声、消声、吸声等降噪措施。
[bookmark: _Toc186931653]产生辐射热的熔铅锅、铸板机、干燥间等高温设备应采取相应的隔热保温措施，使设备表面温度≤50℃。
[bookmark: _Toc186931654]应合理组织产生铅尘、铅烟作业岗位的通风换气，限制室内的空气流速，避免二次扬尘。
[bookmark: _Toc186931655]产生铅烟、铅尘的车间出口宜设置风淋室等除尘净化设施，清除作业人员身上沾染的铅烟铅尘。
[bookmark: _Toc186931656]局部排风净化装置选用、设计及安装应符合GB 13746、GB/T 16758、 GB 50019和GBZ 1的要求。
[bookmark: _Toc186931657]排风装置的选用、安装及设计应符合GB/T 16758和GB 13746的要求；排风装置包括排风罩、通风管道和风机。
排风罩的设计应达到有效引导铅烟、铅尘向收集装置流动的效果；对铅烟排风罩的设计应根据烟尘特点采用符合设计规范的吸气方式，对铅烟宜采用上吸或侧上吸，并避免排出气流通过操作人员的呼吸带位置；对铅尘宜采用下吸或侧下吸，应保持较高的吸气压力，实现有效收集。
排风罩的形状及结构尺寸应符合GB/T16758的相关要求,伞形罩的面积不应小于有害物扩散区的水平面积，侧吸罩的罩口长度应不小于有害物扩散区的边长,罩口风速或控制点风速应足以将发生源的铅烟铅尘吸入罩内，确保达到高捕集效率。
通风管道的设计、安装应符合GB 13746 、GB 50019、GBZ 1的相关要求。
通风机的选用、安装、设计应符合GB 13746的相关要求。
外化成槽、内化成充放电操作台、和膏机等存在酸雾的工作场所的排风罩、通风管道和风机应耐硫酸腐蚀。
[bookmark: _Toc186931658]净化方法和装置的选择及净化装置的使用和维护应符合GB 13746的有关要求；宜采用多级净化除尘装置联合使用。
[bookmark: _Toc186931659][bookmark: _Toc186931750]个体防护用品
[bookmark: _Toc372037561][bookmark: _Toc186931660][bookmark: _Toc372037562]铅蓄电池企业应按照有关国家标准、行业标准、地方标准的要求，根据作业人员接触的职业病危害因素为其配备适合的、合格的、足量的个体防护用品。铅蓄电池企业防护用品的选择、使用和维护应符合GB 11651、GB/T 18664 和GB/T 23466的要求。
[bookmark: _Toc372037563][bookmark: _Toc186931661]当工作场所中粉尘、化学有害因素的浓度超过职业接触限值时，铅蓄电池企业除为作业人员统一配备工作服、工作帽、安全帽、一般防护手套外，还应为接触铅尘、铅烟、炭黑粉尘的作业人员配备过滤效率至少满足GB2626规定的KN95级别的防颗粒物呼吸器；应为接触酸雾、有机气体或蒸气的作业工人配备适用的送风或自吸过滤式半面罩防毒面具和适合的滤毒罐或滤毒盒。
[bookmark: _Toc372037565][bookmark: _Toc186931662][bookmark: _Toc372037564]铅蓄电池企业应为接触酸、碱等腐蚀性物质的作业人员配备防护腐蚀液眼镜、耐酸碱手套、耐酸碱鞋、防酸碱服等个体防护用品。
[bookmark: _Toc372037566][bookmark: _Toc186931663]铅蓄电池企业应为熔铅、铸板、铸铅零件等工序的高温作业人员配备炉窑护目镜（防热辐射、红外线）、阻燃防护服、耐高温阻燃手套、高温防护鞋等个体防护用品；为焊接作业人员配备防强光、紫外线、红外线护目镜或面罩、焊工手套、焊接防护鞋、焊接防护服等个体防护用品。
[bookmark: _Toc186931664]职业暴露的噪声强度等效声级LEX,8h≥85dB(A)时，铅蓄电池企业应为作业人员配备符合防护要求的护听器；职业暴露的噪声强度等效声级80 dB(A)≤LEX,8h＜85 dB(A)时，铅蓄电池企业应根据作业工人的需求为其配备适用的护听器；护听器的配备应符合GB/T 23466的要求。
[bookmark: _Toc186931665]铅蓄电池企业各生产岗位的个体防护用品配备可参照附录A。
[bookmark: _Toc186931666][bookmark: _Toc186931751]职业病危害应急救援措施
[bookmark: _Toc186931667][bookmark: _Toc372037577][bookmark: _Toc372037661]铅蓄电池企业设立的应急救援机构及配备的应急救援人员的数量、要求，应符合GBZ 1的要求。
[bookmark: _Toc186931668]应建立健全铅中毒以及硫酸化学灼伤、有机溶剂中毒等急性职业病危害事故应急处置和救援预案。应急救援预案应明确责任人、组织机构、事故发生后的逃生路线、紧急集合点、技术方案、救援设施的启动和维护、医疗救护方案等，应定期演练并不断修改完善。
[bookmark: _Toc372037578][bookmark: _Toc372037662][bookmark: _Toc186931669]化成车间、极板制造车间、污水处理加药间等存在酸、碱等腐蚀性物质的工作场所，应设置不断流动水的事故应急喷淋洗眼设施、急救箱和急救药品；冲洗设施设计要求应符合GBZ/T225中4.4.6的相关要求；急救箱和急救药品的配备应符合GBZ 1的相关要求。
[bookmark: _Toc186931670][bookmark: _Toc372037580][bookmark: _Toc372037664]铅蓄电池企业应设置事故应急专柜，并根据车间毒害情况配备防护器具，设置要求应符合GBZ 1的相关要求。
[bookmark: _Toc372037581][bookmark: _Toc372037665][bookmark: _Toc186931671]在各车间便于劳动者取用的地点设置急救箱，急救箱内物品的配备应符合GBZ 1的要求，并由专人负责定期检查和更新。
[bookmark: _Toc372037579][bookmark: _Toc372037663][bookmark: _Toc372037582][bookmark: _Toc372037666][bookmark: _Toc186931672]铅蓄电池企业应与附近实力较强的医疗机构合作，保证发生事故时能够及时到达现场实施急救。
[bookmark: _Toc186931673][bookmark: _Toc186931752]辅助用室
[bookmark: _Toc186931674]铅蓄电池生产项目属于职业病危害严重的建设项目，车间卫生特征分级为2级，企业辅助用室（包括车间卫生用室、生活用室、妇女卫生室）的设置应符合GBZ 1中车间卫生特征2级的相关要求。
[bookmark: _Toc186931675]高温作业车间应设有工间休息室，休息室的设置应符合GBZ 1的相关要求。
[bookmark: _Toc186931676][bookmark: _Toc186931753]职业卫生管理
[bookmark: _Toc372037585][bookmark: _Toc186931677][bookmark: _Toc372037586]铅蓄电池企业应按照GBZ/T225的相关要求，设置职业病防治领导机构和职业卫生管理组织机构，明确机构职责；配备职业卫生管理人员，职业卫生管理人员应通过职业卫生培训，掌握相关知识和技能。
[bookmark: _Toc372037588][bookmark: _Toc186931678]铅蓄电池企业应根据相关法律、法规、规章的要求，结合企业实际，建立健全职业卫生管理制度和操作规程。
[bookmark: _Toc186931679][bookmark: _Toc372037597][bookmark: _Toc372037591]铅蓄电池企业应在办公区域设置公告栏，公布职业卫生管理制度和操作规程等；在工作场所醒目位置设置公告栏，公布存在的职业病危害因素及岗位、健康危害、接触限值、应急救援措施、以及职业病危害因素检测结果、检测日期、检测机构名称等；在产生职业危害的作业场所入口或作业场所的显著位置，按GBZ158的要求设置职业危害警示标识、告知卡、警示线、应急撤离通道、风向标等；在存在铅烟、铅尘等高毒物品的作业场所醒目位置，按照GBZ/T203和GBZ/T204的要求设置铅烟、铅尘职业危害告知卡（参见附录B）和职业危害信息指南。
[bookmark: _Toc372037604][bookmark: _Toc186931680][bookmark: _Toc372037607]铅蓄电池企业应对上岗、复岗、转岗前的职工进行职业卫生培训，经考核合格后方可上岗。不具备培训能力的企业，宜委托有能力的培训机构开展职业卫生培训。不应使用未满十八周岁的未成年工、孕期和哺乳期女职工从事接触职业病危害的作业。
[bookmark: _Toc186931682][bookmark: _Toc372037610]铅蓄电池企业应定期开展检测与评价工作。每年至少委托具备资质的职业卫生技术服务机构对其存在职业病危害因素的工作场所进行一次全面检测，每三年至少进行一次职业病危害现状评价。
[bookmark: _Toc186931683]在检测、评价过程中，发现职业病危害因素不符合国家职业卫生标准要求的，应立即采取措施进行整改和治理，确保其符合相关标准要求。
[bookmark: _Toc372037616][bookmark: _Toc186931684]铅蓄电池企业应按照有关法律法规要求将检测结果，及时、如实、全面向辖区安全生产监督管理部门进行职业病危害因素申报。日常监测和委托性检测、评价结果应存入本单位的职业卫生档案，监测、检测、评价结果应张贴在劳动者所在的工作场所、宣传栏、公示栏，向劳动者公布。
[bookmark: _Toc372037625][bookmark: _Toc372037676][bookmark: _Toc186931685]铅蓄电池企业应建立并逐步完善职业卫生档案，职业卫生档案的管理应按照有关法律、法规、规章的要求进行。
[bookmark: _Toc186931686]产生铅尘、铅烟的工作场所每日应使用真空吸尘器进行清理，防止铅烟、铅尘的二次污染。
[bookmark: _Toc186931687]铅蓄电池企业应对职业病危害防护设施进行经常性的维护、检修，定期检测其性能和效果，确保其处于正常状态，不得擅自拆除或者停止使用。
[bookmark: _Toc372037567][bookmark: _Toc186931688]铅蓄电池企业应督促指导劳动者正确使用个体防护用品，并督促劳动者上岗时穿戴好个体防护用品，个体防护用品不得带出生产区域；防尘滤棉、滤毒罐等应根据实际使用情况进行更换，保证防护效果；手套、帽子、工作服等也应做到勤换勤洗，涉铅岗位工作服应每天进行换洗，非涉铅岗位换洗周期最长不应超过3天。个体防护用品应按要求进行维护、保养，应随时检查防护用品是否损坏或失效，发现问题，及时更换。防毒防尘口罩等个体防护用品应保存在清洁、干燥、无油污、无阳光直射、无腐蚀性气体等的地方。
[bookmark: _Toc186931689]铅蓄电池企业生产人员应注意个人卫生，生产车间内不得吸烟、进食、饮水；下班后应洗澡、漱口、更换工作服后方可离开；不得穿工作服进入食堂。 
[bookmark: _Toc186931690][bookmark: _Toc186931754]职业健康监护
[bookmark: _Toc186931691]铅蓄电池企业应根据相关法律法规和GBZ/T 225、GBZ 188等的要求对劳动者进行职业健康监护。
[bookmark: _Toc186931692]铅蓄电池企业应委托有职业健康检查资质的机构对职工进行上岗前、在岗期间、离岗时职业健康检查、离岗后健康检查、应急检查，并建立职业健康监护档案。接触铅及其化合物、酸雾、炭黑粉尘、噪声、高温等职业病危害因素因素的岗位，详见附录A，其检查内容、检查周期应符合GBZ 188的要求。接触铅尘（铅烟）健康检查周期：血铅400～600µg/L，或尿铅70～120µg/L，每3个月复查血铅或尿铅1次；血铅<400µg/L，或尿铅<70µg/L，每年体检1次。经诊断为血铅超标者，应按照《职业性慢性铅中毒诊断标准》（GBZ 37）进行驱铅治疗。


[bookmark: _Toc186931693][bookmark: _Toc186931755]
（资料性附录）
铅蓄电池企业主要职业病危害因素分布及防护
以常用的阀控式密封铅蓄电池生产工艺为例，简要说明铅蓄电池企业存在的主要职业病危害因素及其分布情况、应采取的防护措施和个体防护用品,供企业参考。
铅蓄电池企业主要职业病危害因素分布及防护
	序号
	工序
	岗位
	主要职业病
危害因素
	主要职业病防护措施
	主要个体防护用品

	1
	铅粉制造
	冷切
	噪声
	减振基座；宜布置在独立厂房内
	防护手套、耳塞

	
	
	铸粒
	铅烟、高温
	设置局部排风净化装置；高温设备采取隔热处理；设置送风降温系统
	防尘口罩、阻燃防护服、耐高温阻燃手套、高温防护鞋、炉窑护目镜

	
	
	磨粉
	铅尘、噪声
	设备密闭，设置除尘净化装置；减振基座；宜布置在独立厂房内
	防尘口罩、浸塑手套、耳塞

	
	
	铅粉储运
	
	
	

	2
	板栅铸造
	熔铅
	铅烟、高温
	设备密闭，设置局部排风净化装置；高温设备采取隔热处理；设置送新风降温系统
	防尘口罩、阻燃防护服、耐高温阻燃手套、高温防护鞋

	
	
	铸板
	
	
	

	
	
	铸铅零件
	
	
	

	3
	极板制造
	和膏
	铅尘、炭黑粉尘、硫酸、噪声
	采用自动化设备，设备密闭，设置局部排风净化装置；减振基座
	防尘口罩、防酸性气体或蒸气半面罩或全面罩、浸塑手套、防护腐蚀液眼镜

	
	
	涂板
	
	
	

	
	
	固化干燥
	高温
	干燥间独立布置；采取隔热处理
	阻燃防护服、耐高温阻燃手套、高温防护鞋

	4
	分板修板
	分板修板
	铅尘
	采用自动化设备，设置局部排风净化装置
	防尘口罩、浸塑手套、耳塞

	5
	包板称板
	包板称板
	铅尘、噪声
	采用自动化设备，设置局部排风净化装置
	防尘口罩、浸塑手套、耳塞

	6
	电池组装
	装配焊接
	铅烟、高温、噪声
	采用自动烧焊机或铸焊机；设置局部排风净化装置；焊接岗位设置送风降温系统
	防尘口罩、浸塑手套、耳塞；
焊接岗位增配防强光、紫外线、红外线护目镜或面罩，焊工手套，焊接防护鞋，焊接防护服

	
	
	入槽
	铅尘
	
	

	
	
	跨桥焊
	铅烟、高温
	
	

	
	
	胶封/热封
	胶粘剂/高温
	
	

	
	
	气密性检测
	铅尘、噪声
	设置局部排风净化装置；
	防尘口罩、浸塑手套、耳塞

	7
	电池化成
	配酸灌酸
	硫酸、噪声
	设置局部排风净化装置
	防酸性气体或蒸气半面罩或全面罩、防护腐蚀液眼镜、耐酸碱手套、耐酸碱鞋、防酸碱服、耳塞

	
	
	充放电
	硫酸、噪声
	
	

	
	
	电池清洗
	硫酸、噪声
	
	

	8
	电池包装
	丝网印刷
	有机溶剂、噪声
	设置局部排风净化装置
	防有机气体或蒸气半面罩或全面罩、耳塞

	
	
	打包
	噪声
	-
	耳塞

	9
	-
	检维修
	铅烟、铅尘、硫酸、高温、噪声
	-
	防尘口罩、防酸性气体或蒸气半面罩或全面罩、耳塞，其它根据维修作业地点合理选配




[bookmark: _Toc186931694][bookmark: _Toc186931756]
（资料性附录）
铅烟、铅尘职业病危害告知卡
铅烟、铅尘职业病危害告知卡示例
	作业场所存在铅烟、铅尘,对人体有损害,请注意防护

	铅（烟、尘）
Lead
（lead dust、lead fume）
	理化特性
	健康危害

	
	蓝灰色柔软金属，有延展性。相对原子质量207.2。熔点327℃，沸点1740℃相对密度11.3。不溶于水，溶于稀盐酸、硝酸。加热至400-500℃时产生大量铅蒸气，在空气中迅速氧化成氧化亚铅，凝聚成烟尘。
	可经呼吸道、胃肠道进入人体。
主要损害神经、消化、造血系统。
急性中毒：职业中毒少见，多因消化道吸收引起。口内有金属味，恶心、呕吐、腹胀、阵发性腹绞痛、便秘或腹泻、头痛、血压升高、出汗多、尿少、面色苍白。重者发生中毒性脑病，出现痉挛、抽搐、甚至谵妄、高热、昏迷和循环衰竭。此外可有中毒性肝病、中毒性肾病及贫血。也可出现麻痹性肠梗阻。
慢性中毒：早期症状不明显，多表现为类神经症，可有腹部隐痛、腹胀便秘等。病情加重时，可出现腹绞痛、贫血和轻度周围神经病。重者可有铅麻痹、中毒性脑病。

	[image: u=735274278,3159373385&fm=51&gp=0]
当心中毒
	应急处理

	
	定期体检，早期诊断，早期治疗，中毒者及时脱离岗位。
抢救人员穿戴防护用具；立即将患者移至空气新鲜处，除去污染衣物；注意保暖、安静，就医。

	
	防护措施

	
	设备应密闭，不能密闭的应加强局部排气、除尘。
注意个人防护，穿戴防护用品；严格遵守安全操作规程。
提供淋浴、洗手设施。
注意女工防护。
工作场所禁止饮食、吸烟。及时换洗工作服。

	
	[image: u=3967740877,2659089063&fm=51&gp=0]   [image: u=1851470254,3586133185&fm=51&gp=0]     [image: u=2496297790,2616207305&fm=51&gp=0]    [image: u=4022393390,3859369615&fm=51&gp=0]

	铅尘接触限值：PC-TWA=0.05 mg/m3   检测数据：CTWA=       mg/m3；CSTEL=        mg/m3   检测日期：   年   月   日
铅烟接触限值：PC-TWA=0.03 mg/m3   检测数据：CTWA=       mg/m3；CSTEL=        mg/m3     检测日期：   年   月   日

	急救电话 ：120       消防电话 ：119       职业卫生咨询电话 : XXX-XXXXXXXX
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