易安网  www.esafety.cn


轧钢机换辊安全操作规程
一、卸辊

1.轧钢换辊时轧机必须停稳，专人指挥吊车，按照换辊步骤进行，并与650、600主电机室取得联系，获得换辊操作牌。

2．换辊时，机前，机后升降台及辊道不得开动，轧钢操纵工要把控制器放到零位并设专人监护。

3．在打开机前后活动导板及中辊斜偰过程时，不能上前用手脚摸以免挤伤、划伤。
4．换辊夹头装置动作时，一定不能摸以防夹伤。.

5．往换辊小车放置轴承座及垫块时，一定要放稳放劳，确认无误后才可启动换辊小车。

6．换辊完成后，换辊小车必须退回到机架内进行锁定，不准随意启动。

二、装辊

1．将辊系吊入现场时，一定要选用专用钢丝绳，挂稳挂牢后有专人指挥，吊运到换辊小车上平放。

2．换辊小车运行区域严谨站人，并由专人指挥。

3．轧辊装入机架后，一定按照换辊程序进行安装，压上螺杆启动时，一定不能用手或身体其他部分接触，以免挤伤。

4．在进行导卫装置调试时，人员不得靠近，焊接导卫框架下部位块时一定要由电焊工焊接。

5．轧辊换完后，安全防护装置要按原样恢复。
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