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轧钢操作工安全操作规程
1. 必须严格执行操作牌、检修工作牌制度。操作前必须详细检查设备及安全装置是否良好，发现有问题必须及时处理，并经常眺望所要之设备动作的范围，确认无人时，才能开动设备。

2. 非本台操作人员禁止到操纵室逗留、闲谈，操纵工有权杜绝，以防事故发生。

3. 严禁操作人员自己修理电气设备。停转时，人体不可靠近或支撑在控制器和各种压扣上。

4. 正常生产时，必须坚守岗位，特别是发生事故时，应立即停止机械运动，并听从当班班长或地面 指挥，不许离开岗位。

5. 当突然停电时，必须将控制器、选择器放回零位，禁止任何人员去开动机械设备，特别是主传动设备，必须听从指挥，保证地面人员安全。

6. 轧钢时，地面人员需要调整导卫或测量轧件尺寸时，操作人员必须听从指挥，保证地面人员人身安全。

7. 起动主电机前必须通知地面人员躲开轧机转动部位，确认安全无误后，将主电机操作牌送往电机室马达操作工，然后向主电机发出开车信号，马达操作工才有权开车。

8. 钢坯在输送辊道上翻动时，操作工必须听从翻钢人指挥，要相互配合。

9. 检查测量轧件时，操作工必须听从指挥，不准开动辊道和划车。

10. 跟换划绳和处理划车下道及紧钢绳等一定要得到操作者的同意，并取回操作牌，设专人监护，方可作业。

11. 轧机前后操作台联系信号，信号灯亮一下为停止喂钢；长时间亮一下表示有紧急情况，不准喂钢；信号灯连续闪光三次或三次以上为解除事故，可以喂钢。
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