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粉末车间包装岗位安全操作规程
　　1. 检查：包装箱是否有破损、开胶等不合格现象，若无再进行下一步。

　　2. 封底：先对折B3、D3面，再对折A3、C3面;用胶带封底时，胶带从A面下部距底8公分处开始，经对折口到C面下部 8公分处停止(和碧海舟防腐涂料字样上端相齐)。要求粘结平整牢固。

　　3. 每箱套两个塑料包装袋，袋口高出部分翻套在纸箱上后，按照位置码放整齐。

　　4. 计量：按照计量最小误差准确计量(固定磅称砝码)。

　　5. 扎口：抓住袋口上下掂量晃动几次(涂料密实)，然后尽量赶出袋内气体，将内层袋口螺旋式拧紧后扎紧扣，外层袋依次操作。

　　6. 封箱：先对折B2、D2面，再对折A2、C2面;用胶带封口时，在两侧面部分5公分(和BSS下端相齐)。

　　7. 打包：打包时沿A、C面打两次，打包带距箱边(B、D面)距离为8公分，铁扣均在距A面10公分处轧紧，打包带松紧程度能进去3只手指为准。

　　8. 粘贴标签：标签统一粘贴在B面右上角，距两边均为1公分。

　　9. 贴上标签以后，把包装箱按照同一方向整齐码放在托盘上，高度最高三箱。
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