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镀锡机安全操作规程
1、操作人员上岗前，一定要熟悉本设备技术性能及使用说明书，并能熟悉操作，操作时，一定要严格地按照使用说明书及工艺要求进行。

2、开机前，要穿戴好劳保防护用品，在操作调配各种溶液及穿线或检查电镀情况时要戴好橡胶手套及橡胶围裙，防护眼镜和口罩，以免各种液体损伤皮肤。

3、开机前应检查机械，电器及辅助装置是否正常，待空转正常才可开机，对进口的ST1—600A镀锡机还须检查脱脂液，酸洗液，镀锡液是否足够，比重是否符合艺要求，各种液体液机高度应低于各罐边缘10cm以下，不可装得太满，以至溢出罐外，污染环境。

4、开机前，按要求给转动部位加注润滑油。

5、禁止将冷水的潮湿物浸入锡锅，或熔炉内以免锡液飞溅发生烫伤事故。

6、捞锡渣的铁勺应先行烘干，才能操作，以防爆炸。

7、当一线盘快要放完线时，要注意及时关机，使线尾通过锡液时速度减慢，以免线尾带起熔液飞溅伤人。

8、若有因吸入化学药物气体中毒都，必须立即移离毒气区，立即脱去沾湿并紧缩的衣物，并使中毒者保持温暖，立即请医生。

9、停机下班要关闭电源，擦拭设备，打扫环境卫生。

10、进口的阳极熔锡炉，严禁溶炉加温。
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