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装配、冷作工安全技术操作规程　　
1.工作前应认真检查工具、设备、脚手板和操作场地环境等，确认正常，方可开始工作。 

2.气割龙头的氧气、乙炔皮带接头处，必须用铅丝扎牢，并经常检查，发现漏气应及时排除。 

3.氧气瓶严禁沾上油脂，严禁沾有油脂的手(或戴着的手套)接触氧气瓶。严寒季节，氧气出气量小时，切不可用火烘烤气瓶，应用热水或蒸汽解冻。 

4.电焊皮带应经常检修。工作完毕应及时关闭电源闸刀。 

5.割余量、吊环、加强材等操作时，要注意下面的人员，不得任其坠落或乱丢、乱抛等冒险操作。 

6.凡在狭小舱室、箱柜、容器内等处工作，应保持良好通风。必须执行双人监护制度;监护人员 应认真执行监护任务，不得擅离岗位。人离开狭小舱室、箱柜、容器时，必须将割刀皮带随身带出，在 平台上操作时，气割龙头不准放在平台孔内。下班后应将气源关闭，拆除风表、皮带，并要妥善保管。 

7.禁止气割龙头的火焰作照明或取暖用，禁止将氧气作为通风气源。 

8.使用气割龙头，如遇回火、皮带起火燃烧时，应迅速将后面的一段皮带绞紧，截断气源使之灭火。 

9.氧气及乙炔气瓶内的气体不能用完，必须留有剩余压力，严防乙炔气倒灌至氧气瓶内，引起爆炸。 

10.立体施工，上下层作业要叉开。上层作业应把工具等物件放置平稳，防止坠落伤人。 

11.操作时，搭焊要牢靠。铮铁马时要敲压紧挪头，松铁铮时要轻敲慢松，防止铁铮或铁马弹出 或坠落伤人。使用木枕时手指应拿在木枕两侧，以免压伤手指。 

12.使用花蓝螺丝和拉撑时，脚步要立稳，人应站在侧面操作;使用千斤顶、手拉葫芦时，生根要 牢固，不准两人或多人硬撤、硬拉，不准超负荷使用。 

13.工作时要注意吊运物件的情况。当吊运物件接近时，应昕从起重挂钩人员的指挥，做到及时 避让。 

14.使用竹梯时，应认真检查。梯脚要用橡皮包扎防滑，放置在坚固的支持物上，顶端必须扎牢 或梯脚有人扶住。缺档、损坏、霉蛙的竹梯不准使用。 

15.分段、船台安装时，应尽可能先安装好产品扶梯。对舱门、梯口、人孔等洞孔应及时配合装好 安全栏杆或防护盖。如有专职人员负责的，应事前通知联系，及早布设。 

16.脚手板上不应堆放超面积、超负荷的物件。工具、物件应放置稳妥。工作完毕应及时清除脚 手板上的工具及杂物。 

17.吊装钢板等物件时，小耳朵、靠山马应焊牢，并应敲去焊渣检查。各种直立舱壁或构件必须 加强妥贴后，方可松吊。 

18.分段的吊环及其加强部分，应按技术部门提出的位置安装。电焊应烧包角焊，并敲掉焊渣， 检查焊接质量。 

19.分段制造结束后，在吊运或翻身前应作一次认真检查，要固定好活动物及清除掉杂物。 

20.分段在船台就位安装时，要留有安全回转余地，人不要停留在死角处，避免伤害事故。 

21.在放样台上工作时，操作场地不准吸烟。香蕉水、喷擦等易燃物品应负责保管好，不得乱放。 

碎木、刨花等杂物要及时清除，严防火警隐患。 

22.船舶修造结尾阶段，在易燃易爆物品附近和禁止明火作业的部位，严禁擅自动火，必要时应 采取有效安全措施，并经消防部门检查同意后，方可施工。 

23.必须遵守明火作业"十不准" 

(1)不是焊工不准烧焊。在容器内部或狭小舱室焊时，无人监护不准烧焊。 

(2)重点要害部门及重要场所未经消防部门批准，未落实安全措施不准烧焊。 

(3)不了解焊割地点和周围情况(如该处是否能动用明火，有无易燃易爆物品等)不准烧焊。 

(4)不了解焊割物内部是否有易燃易爆的危险性不准烧焊。 

(5)盛装过易燃易爆的液体、气体的容器(如钢瓶、油箱、槽车、贮罐等) ，未经彻底清洗不准烧焊。 

(6)用可燃材料(如塑料、软木等)作保温层、冷却层、隔音、隔热的部位或火星能飞溅到的地方，未经采取切实可靠的安全措施之前不准烧焊。 

(7)有压力或密封的导管、容器等不准烧焊。 

(8)焊接附近还有易燃易爆物品，在未作清理或未采取有效的安全措施之前不准烧焊。 

(9)在禁火区域内未经消防、安全部门批准不准烧焊。 

(10)附近与明火作业相抵触的工作在作业(如油漆、喷涂202胶水等)不准烧焊。 

24.工作完毕，必须拔掉龙头线接头，检查现场，灭绝火种，切断电源。
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