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注塑车间粉碎操作工安全操作规程
1、工作前认真检查电源插头，接线是否完好，接地线良好可靠，按机体上箭头所示方向，检查旋转刀轴转向是否符合。电动机旋向必须正确，如方向搞反，将发生刀口崩裂，物料抛出伤人的危险。

2、各润滑点加注润滑油，启动电机，检查是否有异常响声，并把塑料件放入进行粉碎，检查是否有破碎料在料口排出，如一切正常则可开始工作。

3、在开始使用3-5小时后，检查各部件紧固件是否有松动，并立即拧紧，正常工作后，应3-5天检查一次。

4、清理设备时，应检验旋转刀和固定倒间隙，调整在0.3-0.5mm之间。

5、使用一段时间后应检验刀刃是否锋利，钝了后及时进行刃磨。

6、机器必须空载启动后，方可投料，投料不能太快太猛，大块料需切割后再粉碎。

7、电机旋转时，机器内部带轮周围不得进行清扫和检修工作。

8、机器正常运转时，不得将手伸入进料口，以免发生意外。

9、每月需检查传动皮带是否破损，及时更换异常皮带，如皮带松动，应调整电机固定螺钉至皮带张力合适。

10、清理粉碎机机体，需松动下料斗与机座间连接螺栓，再将料斗向前翻转，即可清理筛子和出料口。

11、在刀拆下刃磨后，安装时刀口切勿装反，以免发生意外。

12、下班时，切断电源打扫工作场地。

13、工作中，操作员工必须戴防护眼睛、耳塞及工作帽，严禁穿硬底鞋。

14、 设备运行时操作员工严禁离岗。
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