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精密高速分条机组安全操作规程
1.先启动空气压缩机，确保气源送到机组各气阀处。

2.在启动液压站油泵马达运行。

3.按动开卷机辅助支承下降按钮，使辅助支承下降到最低位。

4.按动入料台车按钮，把台车停放在吊料位置，待钢卷吊放入台车后，按动入料台车前进按钮，进入开卷机缩细的卷筒轴。

5.在钢卷未入卷轴筒时，按动卷筒缩按钮，把卷筒缩细，钢卷进入卷筒中心位置，按动卷筒涨按钮，将钢卷涨紧。

6.按动辅助支承上升按钮，至卷筒轴。

7.按动折卷机下降按钮，把钢卷压紧，然后拆去包装钢带。

8.按活套板上升按钮，至活套板水平位置。

9.按活套铲伸按钮，将铲头伸到钢板位。

10.按钢卷“旋转前进”按钮，把卷料送入侧导位装置，调整侧导轮至合适位置。

11.按动压料辊下降按钮，把卷料压住，并升起小渡桥。

12.寸动压料辊前进按钮，至板头切断机，将板头切掉。

13.手动将板料送入圆盘剪。

14.按动纵剪机正寸动按钮，卷料分条。

15.按动前活套台板下将按钮，将活套台板下降垂直位置。

16.按动钢卷前进按钮，将卷料送放到最底的第三只电眼处。

17.按动纵剪机正寸动按钮，送料分条卷料。

18.按前引导台板上升按钮，引送分条料到后活套台板。

19.启动左、右废边机，将废边引到废边卷取架卷取（可调节电位器快慢）。

20.按动后活套板上升按钮，引渡分条卷料穿过张力站。

21.按动压料辊下降开关，把分条卷料压放在分隔片中。

22.按动压料轮正寸动开关，将料送到收卷装置。

23.按动后引导台上升开关，将料引至收卷筒。

24.按动收卷机卷筒缩开关，把分条卷料插放在卷筒中央政治局夹带装置上。

25.按动卷筒涨开关，把卷筒涨到最大位置。

26.按动受卷机辅助支承上升开关，把辅助支承上升至卷筒轴位。

27.按动后分离架下降开关，压放分条卷料。

28.按动后引导台板下降开关，放下后引导台。

29.按动收卷机正寸动开关，收卷分条卷料。

30.按动后活套台板下降按钮，将活套台板下降至垂直。

31.按动张力站下降开关，压紧钢带产生张力。同时，下降S辊。

32.按动纵剪机正雨动开关，将分条卷料放到后活套坑底1米高处。

33.以上过程做好后，在主机控制处选择单动或联动设置。

34.分条完后,按动出料台车前进开关,进入卷带底部。

35.按动出料台车上升开关,上升至卷带底。

36.按动收卷筒缩开关,将卷筒缩细。

37.在完成上述工序后,按动推料板前进按扭,将出料台车连同卷带一齐推出卷筒轴。

38.按动出料台车后退开关,将卷带运到吊装打包区后即完成分条整个流程。

39.本设备必须专人操作,定人定位做好上料、卸料、辅助工作。

40.下班前切断电源。
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