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液压仿形弯管机安全操作规程
1.操作人员需定人经培训后方可操作，熟悉本机《使用说明书》的有关规定，并负责本机的维护保养。

2.工作前首先熟悉工件要求，要按要求调出或输入微机曲线，按工件规格选换配套的附件，调整好支座、芯子和行程开关等各处位置。

3．在安装靠模及固定限位感应片时应抬起轮罩，使机器不能启动，以保证安全。

4．调整滑块向后行程时，不得使靠模的前端超过靠轮的位置。

5.每次工作时检查油箱中油位、给各注油位置注油，启动油泵后20 分钟，将油压调到10MPa，然后关闭压力表阀门，再空车运行几个循环，排除液压系统内空气，检查各阀门和管接头是否泄漏。

6.工作上料时，必须用左支座将料顶紧在右支座上，并锁紧、套好。

7. 机器在工作过程中不得进行检修和调整，不得将轮罩抬起。

8.工作中要经常注视微机曲线和仪表，发现实际曲线和理论曲线有异常或电流表电流偏大等，都应及时修正予以排除。

9.工作中当被弯工件伸出一定长度后，操作者应用手托住工件，以防弯曲结束时工件掉落脚上，机器自动停止后，操作者再下料。

10.机床使用时，无论发生任何不正常现象，都应立即停机检查。

11.机床运行过程中，操作者不得擅自离开岗位。

12.工作结束，关闭机床，切断电源。

13．每班工作结束后，应擦拭机器，清扫场地，保持清洁。
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