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前 言

    本标准的第4章、第5章和第6章为强制性的，其余为推荐性的。

    本标准与联合国《关于危险货物运输的建议书 规章范本))(第13修订版)的一致性程度为非等效。

    本标准由全国危险化学品管理标准化技术委员会((SAC/ TC 251)提出并归口。

    本标准负责起草单位:北京出人境检验检疫局。

    本标准参加起草单位:国家质量监督检验检疫总局危险品中心实验室、天津出人境检验检疫局、江

南大学 。

    本标准主要起草人:唐树田、王利兵、冯智劫、赵青、蒋雪枫、张勇。
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危险货物复合中型散装容器检验安全

          规范 性能检验

范围

本标准规定了危险货物复合中型散装容器的定义、要求、试验和检验规则。

本标准适用 于危险货物复合 中型散装容器 的性能检验 。

规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的文件，其随后所有的修

改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否

可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本标准。

    GB 19434.1-2004危险货物中型散装容器检验安全规范 通则

    SN/T 0987. 3-2001 出口危险货物中型散装货物包装容器性能检验规程 复合中型散装容器
    联合国《关于危险货物运输的建议书 规章范本)}(第13修订版)

术语 和定义

    GB 19434. 1-2004确立的以及下列术语和定义适用于本标准。
3. 1

    复合中型散货箱 composite IBCs

    也称复合中型散货箱，是指符合GB 19434. 1-2004中中型散装容器定义，由刚性结构外包装、内

含塑料内容器及其所有的辅助设备和结构装置构成，其结构上的特点是外包装和内容器一旦组装在一

起后应形成一个单一的整体，并在装货、储存、运输及卸货的整个过程中作为整体使用。复合中型散装

容器包括以下几种类型:

    a)  11HZ1 用于装运固体，采用重力装卸方式，带有刚性塑料内容器的复合式中型散装容器;

    b)  11 HZ2 用于装运固体，采用重力装卸方式，带有柔性塑料内容器的复合式中型散装容器;

    c)  21HZ1 用于装运固体，采用压力装卸方式，带有刚性塑料内容器的复合式中型散装容器;

    d)  21HZ2 用于装运固体，采用压力装卸方式，带有柔性塑料内容器的复合式中型散装容器;

    e)  31HZ1 用于装运液体，带有刚性塑料内容器的复合式中型散装容器;

    f)  31HZ2 用于装运液体，带有柔性塑料内容器的复合式中型散装容器;

    9) 上述编码中的字母“Z"应按照GB 19434. 1-2004的要求使用一个表示外包装材料性质的大

        写字母来替换。

3.2

    MIJ性内容器 rigid inner receptacle

    是指不封闭、无外包装且内空时，其形状保持不变的容器。

3.3

    柔性内容器 flexible inner receptacle
    非刚性的其他内容器则称为柔性内容器。

要求

4.1 只有具备外包装时，内容器才具有盛装功能。
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4.2 外包装通常 由刚性材料构成 以形成对 内各器 的保护 ，便 之在运愉 和装卸过 程中不会 受到机械损

坏，但外包装并不具备盛装货物的功能。必要情况下外包装应包括底盘。

4.3 外包装完全封闭型的复合中型散装容器在设计上应能在防渗漏和液压试验后确认其内容器的完

整性。

4.4  31 HZ2型中型散装容器的容量不得大于1 250 Lp

4.5 内外容器应使用具有已知标准的合适材料制造，其强度应足以适合其容量和用途。制造材料应足

以抗老化和抗由所装物质在某些情况下由于紫外线照射所引起的退化。必要时应考虑低温性能。在正

常运输条件下，任何所装物质的渗透均不应产生危险。

4.6 需要进行紫外线防护时，应采用隔离屏障或采用添加炭黑或其他合适的颜料或抑制剂的方法。这

些添加剂应同内装物质相容，并且在内容器的整个使用寿命中始终保持有效。如果使用的炭黑、颜料或

抑制剂与制造设计类型检验样品时所使用的添加剂不同，只要炭黑、添料或抑制剂的含量不会对制造材

料的物理性质造成不良影响，可以免除重新试验。

4.7 除使用防紫外线的添加剂外，塑料材料的成分中也可以包括一些用于其他目的的添加剂，但这些

添加剂不得对材料的物理、化学性质产生不良影响。

4.8 除同一生产工艺所产生的剩余材料及其再生物外，不得使用旧材料来制造内容器和外包装。

4.9 用于盛装液体的中型散装容器应具有减压装置。减压装置应在容器内部压力超过其液压试验压

力时，能够排放出足够的蒸气以防止内容器破裂。可以使用常规减压装置，也可以采用其他等效方法。

4.10  31HZ2型中型散装容器的内容器应至少由三层胶膜构成。

4.们 外包装的结构及其材料的强度应适合于复合中型散装容器的容量和用途。且不应有任何会损坏

内容器的凸出部分.钢或铝制的外包装应采用具有足够厚度的合适的金属制造。

4.12 天然材料制成的外包装应使用经过彻底风干、干燥的、无任何会降低包装任何部位强度的瑕疵的

木材。外包装的顶部和底部应使用经过防水处理的木材制造，例如使用硬木板、颗粒板或其他合适的

种类 。

4. 13 胶合板外包装应采用经过充分风干的旋转锯木片、藻木片或锯木片制造，材料应干燥，无任何会

降低包装强度的瑕疵 相邻层板应使用防水胶粘结。其他合适的材料也可以和胶合板一起用于制造包

装。包装材料应钉牢或紧固在四周角柱及上下两端，也可以用其他等效的合适装置来组装。

4. 14 再生木外包装的四壁应使用防水的再生木制造，如高压板、颗粒板或其他合适的类型。包装的其

他部分可使用其他合适材料制造。

4巧 纤维板外包装，应按照其容量和用途采用强度高、质量好的实心的或双面波纹型纤维板(单层或

多层)制造。包装外表面的防水性能应保证采用可勃法(Cobb)测定吸水性方法试验30 min以上，试验

所测定的重量增加不应超过155 g/m2 ，纤维板应有适当的弯曲性。切割和折叠纤维时不应有任何破痕

和开缝以保证安装时表面完好，无缝隙、无破损、无过度弯曲。波纹纤维板的波纹应使用Pi水胶牢固地
粘在面层材料上 。

4. 16 纤维板的两端应有木框或完全使用木材制造。可以采用板条来加强强度。纤维板外包装主体连

接部分的制造应采用胶条紧固，搭接并粘牢，或搭接并用复合U形钉紧固。搭接部分应有相应的重合

长度。采用粘结，胶条封闭处应使用防水胶。

4.17  31HZ2型复合中型散装容器的外包装应将内容器的所有侧面密封。

4. 18 作为复合中型散装容器组成部分的任何完整底盘或可拆卸底盘应适合于在中型散装容器装载至

其最大总质量时的机械装卸操作。

4. 19 托盘或完整底盘在设计上应防止出现任何可能在装卸中造成损坏的凸出部分。

4.20 外包装应紧固于可拆卸底盘上以保证其在装卸和运输时的稳定性。所使用的可拆卸底盘上不应

具有任何会损坏中型散装容器的凸出部分。

4.21 为增加堆码性能而使用的木支撑等类似加强装置应位于内容器之外。
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4.22 适用于堆码的复合中型散装容器，其堆码的受力面应能安全地将负荷扩散。这样的中型散装容

器在设计上应保证其内容器不承受任何上面堆积的负荷。

4.23 盛装液体的复合中型散装容器在首次使用及经修理再次投人使用时都应进行密封性试验。试验

时，中型散货箱不必装有自己的封闭装置。

4.24 复合中型散装容器的性能试验要求见表1.

                                        表 1 性 能试验 要求

项 目 要 求

底 部提升试验 内装物无损失，中型散装容器包括箱底托盘无任何危及运输安全的永久性变形

顶部提升试验 内装物无损失，中型散装容器包括箱底托盘无任何危及运输安全的永久性变形

堆码试 验 内装物无损失，中型散装容器包括箱底托盘无任何危及运输安全的永久性变形

防渗漏试 验 无漏气

液压试验 无渗漏，也无任何危及中型散装容器运输安全的永久性变形

跌落试验
内装物无损失。跌落后如果有少量内装物从封口外渗出，只要无进一步渗漏，也应判为

合格

5 试验

5. 1 试验 项 目

    复合中型散装容器的试验项目见表2。

表 2 试 验项 目

试验项 目
中型散装容器类型

11HZ1,11HZ2 21HZ1,21HZ231HZ1,31HZ2

底部提升试验 要求 要求.

顶部提升试验 要求“ 要求.

堆码试验 要求“ 要求匕

防渗漏试验 不要求 要求

液压试验 不要求 要求

跌 落试验 要求 要求

    当中型散装容器设计适用于这种装卸方式时，应至少进行其中一项试验(顶部提升或底部提升)

b 如果中型散装容器被设计适用于堆码。

5.2

5.2

抽样数量

  不同试验项 目的样 品数量见表 3。

表 3 抽样数量 单位为件

试验项 目 抽样数量

底部提升试验 3

顶部提升试验 3

堆码试验 3

防渗漏试验 3

液压试验 3

跌落试验 3
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5.2.2 在不影响检验结果的情况下，允许减少抽样数量，一个样品同时进行多项试验。

5.3 试验准备:具有纤维板外包装的复合式中型散装容器应在控制温度和相对湿度的大气条件下处理

至少24 h。有三种选择方法，可以从中任选一种，建议最好选择控制温度23℃士2℃和相对湿度5000士

2%的大气条件。其他两种方法是控制温度20℃士2℃和相对湿度65%士2%，或控制温度27℃士2'C
和相对湿度65%士2%a

    注:平均值应在这些范围之内短时浮动和测量局限会造成相对湿度变化可达士5%，对试验重复性无明显影响。

5.4 试验 内容

5.4. 1 底部提升试验

5.4.1.1适用范围:具有底部提升装置的复合中型散装容器。

5.4. 1.2 试样准备:中型散装容器应充灌至其最大许可总质量的1. 25倍，负荷应分布均匀。

5.4.1.3 试验方法:按SN/T 0987. 3中6. 3. 1,3的要求进行。

5.4.2 中型散装容器顶部提升试验

5.4.2. 1 适用范围:具有顶部提升装置的复合中型散装容器。

5.4.2.2 试样准备:中型散装容器应充灌至其最大许可总质量的2倍。

5.4.2. 3 试验方法:按SN/T 0987. 3中6.3.2.3的要求进行

5.43 堆码试验

5.4.3. 1 适用范围:堆码存放的复合中型散装容器。

5.4, 3.2 试样准备 中型散装容器应充灌至其最大许可总质量。

5.4.3.3 试验方法:按SN/T 0987. 3中6.3.3.3的要求进行。

5.4.3.4 施加试验负荷的计算:施加到中型散装容器上的试验负荷应至少相当于运输中其上面堆码的

相同中型散装容器数目最大许可总质量之和的1.8倍

5.4.4 防渗漏试验

5.4.4. 1 适用范围:21HZ1,21HZ2,31HZ1,31HZ2复合中型散装容器。

5.4.4.2 试样设备:通气关闭装置可使用类似的非通气关闭装置代替，或将通气口堵塞。

5.4.4.3 试验方法和所施加的压力:按SN/T 0987. 3中6.3.4.3的要求进行。

5.4.5 液压试验

5.4.5. 1 适用范围:21HZ1,21HZ2,31HZ1,31HZ2o

5.4.5.2 试样准备:安全减压装置和通气关闭装置应处于不工作状态，或将这些装置拆下并将开口

堵塞

5.4.5.3 试验方法:按SN/T 0987. 3中6.3.5.3的要求进行。

5.4.5.4 施加的压力:

    a)  21HZ1和21 HZ2型中型散装容器:75 kPa(表压);

    b)  31HZ1和31 HZ2型中型散装容器:采用两值中较大的一个。

        第一个值由下列任何一个方法来确定:

        1)  55℃时，中型散装容器内所测得的总表压(即装载物质的蒸气压力加上空气或其他惰性

            气体的局部压力减去100 kPa)乘以安全系数1.5;总表压应以联合国《关于危险货物运输

              的建议书 规章范本》所规定的最大充灌度和15℃充灌温度为依据进行计算;或

        2)  1. 75乘以所装运物质在50℃时的蒸气压力减去 100 kPa，但最低试验压力应为

              100 kPa;或

        3)  1.5乘以所装运物质在55℃时的蒸气压力减去100 kPa，但最低试验压力应为100 kPa.

        第二个值由下面的方法来确定:

        所装运物质静压的2倍，但最低试验压力应为水的静压的2倍
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5.4.6 跌落试验

5.4.6. 1 适用范围 :用于各种 中型散装容器 。

5.4.6.2 试样准备:根据中型散装容器的设计类型，装运固体的要充灌至不低于其容量的95 %，装运

液体的要充灌至不低于其容量的98%。减压装置应固定在不工作状态，或将其拆下并将开口堵塞。中

型散装容器的试验应在受试样品及其内装物的温度降至一18℃或更低时进行。采用这种方法试验的样

品可以免除 6. 2规定的处理 。如果受试样品的材料在一18℃或更低温度时能够具有足够的延展性和抗

拉强度 ，也可以不考虑这项温度处 理条件。试验 的液体应保持液体状态 ，必要时可添加防冻剂。

5.4.6.3 试验方法:按SN/T 0987. 3中6. 3. 6. 3的要求进行。

5.4.6.4 跌落高度:见表4.

                                          表 4 跌落高度 单位为米

          工级包装 一 II级包装 一 m级包装 }

5.4.6.5 拟装液体 的箱体跌落试验 时，如使用另一种物质代替 ，这种物质 的相对密度及 粘度应与待运

输物质相似 ，也可用水来进行跌落试验 ，其跌落高度如下 :

    a) 如待运 物质的相对 密度不超过 1.2,跌落高度见表 4;

    b) 如待运物质的相对密度大于1. 2，应根据待运物质的相对密度

        数)其跌落高度，见表5.

                                      表 5 跌落高度的计算

          工级包装 I            II级包装 1

d计算(四舍五人取第一位小

单位 为米

d义1. 5 d又 1

m级 包装

d又0.67

6 检验规则

6. 1 制造厂应保证所生产的复合中型散装容器符合本标准规定，并由有关检验部门按本标准检验.用

户有权按本标准的规定，对接收的产品提出验收检验

6.2 检验项目:按本标准第4章、第5章的要求逐项进行检验。

6.3 复合中型散装容器有下列情况之一时，应进行性能检验:

    — 新产品投产或老产品转产时进行性能检验;

    — 正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时。如果中型散装容器与其设

        计类型仅存在细微的差别，如外部尺寸稍微缩小等，可允许对此中型散装容器采用选择性

          试验 ;

    — 在正常生产时，每半年一次;

    — 产品长期停产后，恢复生产时;

    — 出厂检验结果与上次性能检验结果有较大差异时;

    — 国家质量监督机构提出进行性能检验。

6.4 判定规则:按标准的要求逐项进行检验，若每项有一个样品不合格则判断该项不合格，若有一项不

合格则评定该批产品不合格。

6.5 不合格批处理:不合格批中的复合中型散装容器经剔除后，再次提交检验，其严格度不变


