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危险货物金属中型散装容器检验安全

          规范 性能检验

范 围

本标准规定了危险货物金属中型散装容器的定义、要求、试验和检验规则。

本标准适用于危险货物金属中型散装容器的性能检验。

2 规范性 引用 文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的文件，其随后所有的修

改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否

可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本标准。

    GB 19434. 1-2004 危险货物中型散装容器检验安全规范 通则

    SN/T 0987. 8-2001 出口危险货物中型散装货物包装容器性能检验规程 金属中型散装容器

术语和定义

    GB 19434. 1-2004确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

3. 1

    金属中型散装容器 metal IBCs

    也称金属中型散货箱，是指符合指GB 19434. 1-2004中中型散装容器定义，由一个金属箱体以及

适当的辅助设备和结构装置组成的一种包装容器。金属中型散装容器有三种类型:

    a) 用于装运靠重力装货或卸货的固体((11A,11B,11N);

    b) 用于装运在大于10 kPa的表压下进行装货或卸货的固体((21A,21B,21N);

    c) 用于装运液体((31A,31B,31N)。拟用于运输液体并且符合本标准规定的中型散装容器，不能

        用于运送在50℃时蒸气压大于110 kPa或在55℃时蒸气压大于130 kPa的液体

要求

4. 1 拟装液体的金属中型散装容器在首次使用及经修理再次投人使用时都应进行密封性试验。试验

时，中型散装容器不必装有自己的封闭装置。

4.2 箱体应当用已充分显示其可焊接性的适当韧性金属材料制造。焊接工艺要好，并能保证绝对安

全。必要时，应考虑到低温性能。

4.3 如果所装运物质与制造箱体所用的材料接触会使箱壁厚度不断减小，在制造时应该适当增加箱壁

厚度。这一允许的腐蚀厚度应加到按本标准4.7确定的箱壁厚度上。

4.4 应当注意避免由于不同的金属并列引起的电池效应造成的损坏

4.5 用于装运易燃液体的铝质中型散装容器不应有用易生锈的无防护层的钢材制作的活动部件。

4.6 制造金属中型散装容器使用的金属应符合SN/T 0987.8第4.6的规定。

4.7 金属中型散装容器的最小箱壁厚度应符合SN/T 0987.8第4. 7的规定。

4.8 装载液体的中型散装容器应能在箱体被火焰吞没情况下排放足够数量的蒸气，以确保箱体不会裂

开。这可通过常规降压装置或其他结构装置实现。

4.9 开始泄气压力不应高于65 kPa;也不能低于在55℃时中型散装容器受到的总表压(即内装物质的
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蒸气压加上空气或其他惰性气体的分压，减去100 kPa)，所需减压装置应安装在蒸气空间。

4.10 金属中型散装容器的性能试验要求见表1.

                                        表 1 性能试验要求

项 目 要 求

底部 提升试验 内装物无损失，中型散装容器包括箱底托盘无任何危及运输安全的永久性变形

顶部提升试验 内装物无损失，中型散装容器包括箱底托盘无任何危及运输安全的永久性变形

堆码试 验 内装物无损失，中型散装容器包括箱底托盘无任何危及运输安全的永久性变形

防渗漏试验 无漏气

液压试验

对于按5. 3. 5. 4s)和 b)规定压力试验的中型散装容器类型 21A,21B,21N,31A,31B和

31N:无泄 漏

对于按5. 3..5. 40规定压力试验的中型散装容器类型31A,31B和 31N:无泄漏，也无任何会

危及中型散装容器运输安全的永久性变形

跌落试验 内装物无损失

5 试验

5.1 试验项 目

    金属 中型散装容器的试验项 目见表 2。

表 2 试验项目

试 验项 目
中型散装容器类型

11A,11B,11N 21A,21B,21N,31A,31B,31N

底部 提升试验 要求. 要求已

顶部提升试验 要求应 要求

堆码试验 要求“ 要求“

防渗漏试验 不要求 要求

液 压试验 不要求 要求

跌 落试 验 要求 要 求

    当中型散装容器设计适用这种装卸方式时，应至少进行其中一项试验(顶部提升或底部提升)

L 适用被设计用于堆码的中型散装容器。

:.;
样品数t

  不同试验项目的样品数量见表3.

表3 抽样数t 单位为件

试 验项 目 抽样数量

底部提升试验 3

顶部提升试验 3

堆 码试验 3

防渗漏试验 3

液 压试验 3

跌落试 验 3
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5.2.2 在不影响试验结果的情况下，允许减少抽样数量，一个样品同时进行多项试验。

5.3 试验内容

5. 3. 1 底部提升试验

5.3. 1. 1 适用范围:装有底部提升装置的金属中型散装容器。

5.3. 1.2 试样准备:中型散装容器应充灌至其最大许可总质量的1.25倍，负荷应分布均匀。

5.3. 1.3 试验方法:按SN/T 0987. 8中6.2.1.3的要求进行。

5.3.2 顶部提升试验

5.3.2. 1 适用范围:装有顶部提升装置的金属中型散装容器。

5.3.2.2 试样准备:中型散装容器应充灌至其最大许可总质量的2倍。

5.3.2.3 试验方法:按SN/T 0987. 8中6. 2. 2. 3的要求进行。

5.3.3 堆码试验

5.3.3. 1 适用范围:用于相互堆积存放的金属中型散装容器。

5.3.3.2 试样准备:中型散装容器应充灌至其最大许可总质量。

5.3.3.3 试验方法:按SN/T 0987. 8中6.2. 3.3的要求进行。

5.3.3.4 试验负荷的计算:施加到中型散装容器上的试验负荷应相当于运输中其上面堆码的相同中型

散装容器数目最大许可总质量之和的1.8倍。

5.3.4 防渗漏试验

5.3.4. 1 适用范围:用于装运液体或用于装运固体使用压力装载和卸载方式的中型散装容器。

5.3.4.2 试样准备:试验应在安装隔热设备之前进行，通气口应采用非通气装置替换或将通气口堵塞。

5.3.4.3 试验方法:按SN/T 0987.8中6.2.4.3的要求进行。

5.3.5 液压试验

5.3.5. 1 适用范围:用于21A,21B,21N,31A,31B和31N的中型散装容器。

5.3.5.2 试样准备:此项试验应在安装隔热设备之前进行。减压装置应确定在不工作状态，或将减压

装置拆下并将开口堵住。

5.3.5.3 试验方法:按SN/T 0987. 8中6. 2. 5. 3的要求进行。

5.3.5.4 试验压力:

    a) 对所有用于装运属于工类包装的固体的中型散装容器类型21A,21B,21N,31A,31B和31N,

        试验压力为250 kPa表压;

    b) 对于全部用于装运属于II类和m类包装的物质的中型散装容器类型21A,21B,21N,31A,31B

        和31N，试验压力为200 kPa表压;

    C) 对于装运液体的中型散装容器类型31A,31B和31N，在进行上述压力的压力试验前首先要进

        行65 kPa表压的压力试验。

5.3.6 跌落试验

5.3.6. 1 适用范围:用于所有金属中型散装容器。

5.3.6.2 试样准备:

    a) 按照设计类型，用于装运固体的中型散装容器应充灌至不低于其容量的95 %，用于装运液体

        的中型散装容器应充灌至不低于其容量的9800。减压装置应确定在不工作的状态，或将减压

        装置拆下并将其开口堵塞。

    b) 中型散装容器应按本标准的规定进行装货。拟装货物可以用其他物质代替，但不得影响试验

        结果。如果是固体物质，当使用另一种物质代替时，该替代物质的物理性质(质量、颗粒大小

        等)应与待运物质相同。允许使用外加物如铅粒袋等，以便达到规定的包件总质量，只要外加

        物的放置方式不会使试验结果受到影响。

5.3.6.3 试验方法:按SN/T 0987.8中6. 2. 6. 2的要求进行。
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5.3.6.4 跌 落高度:见表 4a

表4 跌落高度

    n类 包装

          1 2

单位为米

工类包装 皿类包装

5. 3.6.5 拟装液体的箱体跌落试验时，如使用另一种物质代替，这种物质的相对密度及粘度应与待运

输物质相似，也可用水来进行跌落试验，其跌落高度如下:

    a) 如待运物质的相对密度不超过1.2,跌落高度见表4;

    b> 如待运物质的相对密度大于1. 2，应根据待运物质的相对密度d计算(四舍五人取第一位小

        数)其跌落高度。见表S

                                    表5 跌落高度计算 单位为米

          I级包装 { 一 Q级简靡 盯 一 币面森厂-一一万
dXl dXt 0 dX0.67

检 验规则

6. 1 制造厂应保证所生产的金属中型散装容器符合本标准规定，并由有关检验部门按本标准检验。用

户有权按本标准的规定，对接收的产品提出验收检验。

6.2 检验项目:按本标准第4章、第5章的要求逐项进行检验。

6.3 金属中型散装容器有下列情况之一时，应进行性能检验:

    — 新产品投产或老产品转产时进行性能检验;

    — 正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时。如果中型散装容器与其设

        计类型仅存在细微的差别，如外部尺寸稍微缩小等，可允许对此中型散装容器采用选择性

          试验 ;

    — 在正常生产时，每半年一次;

    — 产品长期停产后，恢复生产时;

    — 出厂检验结果与上次性能检验结果有较大差异时;

    — 国家质量监督机构提出进行性能检验

6. 4 判定规则:按标准的要求逐项进行检验，若每项有一个样品不合格则判断该项不合格，若有一项不

合格则评定该批产品不合格。

6.5 不合格批处理:不合格批中的金属中型散装容器经剔除后，再次提交检验，其严格度不变。


