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可燃气体控制装置操作规程
　　
1 目的

为了保证可燃气体控制装置的正常使用，特制订本规程。

2 范围

适用于XXXX公司可燃气体控制装置的管理。

3 职责

3.1生产、储运部负责各区域探头的维护不损坏，保障现场不得超浓度使用，当发生超浓度使用时，及时配合安全员处理现场。

3.2行政人事部负责定期组织对可燃气体控制装置进行维修和保养；安全员及时排除现场超浓度的异常现象，确保安全。

4 工作原理

通过一个半导体测试头对设施浓度进行监控，当操作现场气体浓度超过25%LEL，报警器通过可燃气体控制装置自动报警，报警方式有声和光报警。

5 方法与步骤

5.1报警处置管理

5.1.1中控室值班保安员听到报警器报警，如显示屏显示浓度在25LEL以下，应将报警的预警器进行复位并通知安全员亲临现场，要求现场人员进行通风处理和挥发源进行有效控制;

5.1.2如显示屏显示浓度在25LEL以上，应立即通知安全员，安全员接到通知后，立即停止现场作业，排除挥发源；并强制采取通风措施，在确保消除故障后方可恢复作业；中控室值班员要报告报警器的编号和区域；并在事故处理完毕后配合安全员进行登记。

5.1.2.1浓度超标报警的该区域责任人（见序列号）接到安全员的通知后，迅速将通风设备打开，查找报警探头报警的原因。

5.1.2.2首先弄清有哪些可能的泄漏点，并推算它们的泄漏压力，单位时间的可能泄漏量、泄露方向等。

5.1.2.3根据场所的主导风向，空气可能的环流现象及空气流动上升趋势，以及车间的空气自然流动的习惯通道等，来综合推测当发生大量泄漏时可燃气体平面上的自然扩散趋势方向图。

5.1.2.4根据已形成的本监测范围的可燃性气体泄漏的立体流动概念，就可以在其流动的下风位置做出初始点方案。

5.2设备管理

5.2.1安全员每天要对各区域的探头完好程度进行检查；

5.2.2探头要保持干燥、通风，不能被水淋和溶剂污染。

5.2.3安保部门要组织安全员每季度对报警探头的灵敏度进行测试，及时排除故障，保障正常运行；如发现探头损坏，申请相关部门进行维修，并跟踪落实情况，将处理结果报行政人事部备案。

5.2.4每年度联系有资质的机构对报警探头进行维修保养。

5.2.5现场操作人员因工作失误导致探头损坏或安全员管理不善造成损坏的，按公司制度处理。

6 探头分布表（略）
	编  号
	地  点
	责 任

	1#
	制漆车间
	

	2#
	半自动线车间
	

	3#
	全自动线车间
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