气体报警仪检查记录

（   ）

检查日期：   年   月   日

	工厂
	
	车间
	

	控制器位置
	
	检查类型
	

	控制器路数
	共       路，在用      路，本次检查       路。

	检查项目及记录

	序号
	项目
	标准
	监测器编号

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	控制器
	故障灯应不在闪亮状态
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	显示器显示正常（数据在设定值内不应报警）
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	控制按钮可用
	
	
	
	
	
	
	
	

	4
	
	有对应的监测器分布图
	
	
	
	
	
	
	
	

	5
	监测器
	密封圈完好无损坏
	
	
	
	
	
	
	
	

	6
	
	密封罩无松动现象
	
	
	
	
	
	
	
	

	7
	
	探头无堵塞
	
	
	
	
	
	
	
	

	8
	
	监测器接线口连接部位防水情况良好
	
	
	
	
	
	
	
	

	9
	
	监测器固定良好
	
	
	
	
	
	
	
	

	结论
	运行正常“O”

运行异常“×”
	
	
	
	
	
	
	
	

	维护措施
	
	
	
	
	
	
	
	

	说明
	在对应项目中，检查合格的划“√”，不合格的划“×”或简单注明不合格原因








