易安网  www.esafety.cn


镁合金压铸熔炉操作规程

　　①未经过培训人员不得进入设备区。

　　②在有镁尘、镁粉或镁屑处点明火或吸烟有爆炸危险。

　　③设备零件带电，不正确维修保养电器，接地线未坚固，会造成人身伤害或死亡。

　　④随意改装设备会降低设备的安全，有可能导致伤人或死亡。

　　⑤对设备进行危险及错误操作，有可能导致伤人或死亡。

　　⑥将潮湿或脏的镁锭及镁尘、镁粉、镁渣加入熔炉有爆炸危险。所以，加入坩埚的镁合金应干燥、无油、无脏、预热不低于150℃。

　　⑦坩埚中熔化镁溢出来，可造成人烧伤、死亡、所以镁合金熔化或加料时要穿保护服。

　　⑧安全设备，需备足以下设备且易取和防火处：

　　A、灭火器(D级灭火器)D类灭火器必须使用具有国家安全质量认证并且具有品质社会保险资格产品。

　　B、干盐或干沙

　　C、无尘石棉垫防止烧着衣服

　　D、安全衣及安全鞋耐700℃以上的高温

　　E、安全手套

　　F、护眼硬帽

　　⑨急救设备

　　A、氧气及防毒罩

　　B、医药箱
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