易安网  www.esafety.cn


定径安全生产操作规程
 

　　一、开机前的准备工作
　　1．将定径机控制柜PLC开关及电源开关打开送电。
　　2.将控制台开关打到“ON”，按复位（reset），电源指示灯（control）及信号指示灯（API  ready）均亮。
　　3.启动液压站。
　　4.将（stand changer）打到手动（man）
　　5.选择sz1或sz2 将进行复位操作。
　　（1）在触摸屏上，点击（s2 change—manual operation）
　　（2）将屏幕上闪动的按钮，一一按下进行复位。
　　（3）转换到另一界面，进行类似复位操作。
　　6.完成上述步骤，等待开机。
　　二、工作中按照工艺要求输入尺寸，按时做好测量及时调整，并反馈信息，做好岗位记录。
　　三、注意问题：
　　1.定径启动期间，无关人员都不得随意乱动，操作。
　　2.定径启动期间，变速箱轴联器旁不得逗留。
　　3.换辊作业时，需两人配合，一人操作，一人观察设备。保证安全。
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