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电焊作业现场安全检查表
	序号
	项目
	内容
	检查记录

	1
	电焊机
	01.电焊机必须符合现行有关电焊机标准规定的安全要求。电焊机工作环境应与焊机技术说明书上的要求相符，在气温过高，过低，湿度过大，气压过低或在腐蚀性、爆炸性等特殊环境下作业，应选用适合特殊环境条件的电焊机，或采用特殊防护措施。
	

	
	
	02.手工电弧焊机高载电压高于现行相应电焊机标准规定的限值，而又在有触电危险的场所作业时，电焊机必须采用空载自动断电装置或其他防止触电的安全措施。
	

	
	
	03.电焊机装有独立的专用电源开头，容量符合要求，电焊机超负荷时，能自动切断电源。禁止多台电焊机共用一个电源开关。
	

	
	
	04.电源控制装置应在焊机附近便于操作之处，周围留有安全通道。采用启动器启动的电焊机，先合上电源的开关，再启动电焊机。
	

	
	
	05.电焊机一次电源线长度一般2~3m，必要时需较长电源线应沿墙或立柱隔离安全布设，距地面2.5m以上。
	

	
	
	06.电焊机外露的带电的部分设有完好的隔离防护装置，裸露接线柱设有防护罩。使用插头插座连接的电焊机，插销孔的接线端采用绝缘极隔离。
	

	
	
	07.禁止将金属物构架和设备作为电焊机电源回路。
	

	
	
	08.接入电源网路的电焊机不许超负荷使用。电焊机运行温升不得超过规定限值。电焊机应放在平稳和通风良好、干燥的地方，不得靠近热源、易燃易爆危险场所。
	

	
	
	09.禁止在电焊机上放置物件或工具。启动电焊机前，焊钳与焊件不能短路。采用连接片改变焊接电流的电焊机，调节焊接电流应先切断电源。
	

	
	
	10.电焊机应经常保持清洁，清扫或检修电焊机须切断电源。电焊机受潮后应用人工方法干燥，受潮湿严重必须进行检修。
	

	
	
	11.经常检查电焊机电缆与电焊机接线柱接触状况，保持其良好，保持螺帽紧固。工作完毕或离开现场时，须及时切断电源。
	

	
	
	12.电焊机接地装置经常保持良好，定期检测接地系统的电气性能，禁止使用氧气或乙炔管道等易燃易爆气体管道作为接地装置的自然接地极。电焊机组或集装箱式电焊设备应安装接地极。
	

	2
	焊接电缆
	01.电焊机电缆外皮完整，绝缘良好、柔软，绝缘电阻不小于1M.
	

	
	
	02.电焊机与电焊钳连接应使用软电缆线，长度一般在20~30m。电焊机电缆线应使用整根导线，中间不应有连接头。当工作需要接长导线时，应用接头连接器牢固连接，连接器保持绝缘良好。
	

	
	
	03.严禁将电缆搭在气瓶、乙炔发生器易燃物品的容器和材料上。电缆过马路时，必须采取保护措施。
	

	
	
	04.禁止使用金属构架、轨道、管道、暖气设施、金属物体等搭接起来作为电焊机导线电缆。
	

	3
	电焊钳
	01.电焊钳绝缘、隔热性能良好，手柄有良好的绝缘层。
	

	
	
	02.电焊钳与电缆的连接应简单牢靠，接触良好。
	

	
	
	03.在水平450、900等方向时电焊钳都能夹紧焊条，更换焊条安全方便。
	

	
	
	04.电焊钳操作灵便，重量不得超过600g。
	

	
	
	05.不准将过热的电焊钳浸在水中冷却后使用。
	

	4
	埋弧焊操作
	01.埋弧焊用电缆必须符合电焊机额定焊接电流容量，连接部分须拧紧。应经常检查电焊机，保证各部分导线接触良好，绝缘性能可靠。
	

	
	
	02.操作时保持焊剂连续覆盖。罐装、清扫、回收焊剂应采取防尘措施。
	

	
	
	03.电焊机控制箱外壳与接线板上的罩壳必须盖好。
	

	
	
	04.半自动焊的焊接手把应放置稳妥可靠，防止短路。
	

	
	
	05.埋弧自动焊机或半自动焊机发生电气故障检修前，须切断电源。在调整送丝机构或电焊机工作时，手不得触及送丝机构的滚轮。
	

	5
	气体保护焊操作
	01.电焊机内的接触器、断电器等工作部件，焊枪夹头的夹紧力及喷嘴的绝缘性能等应定期检查。
	

	
	
	02.高频引弧焊机或装有高频引弧装置时，焊接电缆应有铜网编织屏蔽套并屏蔽套应可靠接地。
	

	
	
	03.电焊机使用前检查供气、供水等系统，供气、供水系统不得在漏气、漏水状态下运行。
	

	
	
	04.采用电热器使二氧化碳气瓶内液态二氧化碳充分气化时，电热器的电压应低于36V，外壳接地可靠。工作结束后立即切断电源和气源。
	

	
	
	05.采用局部通风或劳动保护措施，改善焊工操作环境。
	

	6
	等离子弧焊割操作
	01.等离子弧割炬应保持电极与喷嘴同心，使供气、供水系统严密不漏。
	

	
	
	02.调节气体流量，保证工作气体和保护气体供给充足。
	

	
	
	03.等离子焊接、切割作业点设置有效排烟通风装置。
	

	7
	碳弧气刨操作
	01.调节气刨电流，防止电焊机过载发热。
	

	
	
	02.在半封闭容器（系统）碳弧气刨时应设专人安全监护，安排工间休息，并采用通风排毒措施。
	

	8
	电阻焊操作
	01.电阻焊机在密封的控制箱门上应设联锁机构，开门时应使电容短路。手动操作开关应附加电容短路安全措施。
	

	
	
	02.复式、多工位操作的电焊机，应在每个工作位置上装有紧急制动按钮。
	

	
	
	03.电焊机的脚踏开关，应设有安全可靠的防护罩。
	

	
	
	04.施焊时，电焊机控制装置的柜门必须关闭。
	

	
	
	05.焊缝作业必须注意电极的转动方向，防止其滚动切断手指。
	

	
	
	06.电焊机放置的场所应保持干燥。外水冷式电焊机的焊工作业应穿绝缘靴（鞋）。
	

	
	
	07.焊接结束应切断电源，冷却水延长10min关闭。冷天应排除水路积水，防止冻结。
	

	9
	护具与护品
	01.焊工各类护具和护品应符合国家有关标准，护目镜和面罩符合规定要求。
	

	
	
	02.工作服应根据焊接特点使用。工作服不应潮湿、破损，无空洞和缝隙，不允许沾有油脂。焊工不应带有破损和潮湿的手套。手套符合安全要求，其长度不少于300mm，并经耐电压5000V试验合格后方准使用。防护鞋应具有绝缘、抗热、不易燃等性能，应经耐电压5000V试验合格后
	

	
	
	03.焊工使用的工具袋（包）、桶完好无孔洞。移动和照明灯具采用12V及其以下安全电压，灯具的灯泡备有金属防护网罩。
	

	
	
	04.焊接现场应设置弧光辐射、熔渣飞溅的预防设施。
	

	10
	持证上岗
	焊接作业人员必须经过专业培训，持证上岗。操作证复审周期2年一次，连续从事本工种10年以上人员经用人单位教育考核，复审时间可延长至4年一次。
	

	11
	审批办证
	在易燃易爆场所焊接动火，进入有危险、危害环境的设备和登高焊接等作业均应按企业规定办理动火作业、进设备作业、登高等作业许可证并落实安全措施后方可进行焊接作业。
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