潜孔钻安全技术操作规程
　　一、基本规定

　　1、运转人员须经技术训练，了解潜孔钻的结构原理和工作性能，熟知潜孔钻的安全操作规程和保养规程，并经考试合格，方可单独操作。

　　2、运转人员应穿工作服，戴安全帽，女同志应将发辫塞入帽内。

　　3、放炮时应将设备撤退到安全距离以外，并加以掩盖保护;放炮后应进行全面检查。

　　4、遇到六级以上大风和冰冻时，不准上滑架。如确实需要，必须系好安全带。严禁乘坐回转机构上、下滑架。

　　5、如较长时间停机，应将冲击器提出孔外，以免孔口塌方阻卡钻具。

　　6、孔口有人工作时，禁止向冲击器送风。拆装钻头时，应关闭回转、提升机构，以防伤人。

　　7、潜孔钻传动部位的清扫、注油、修理等工作，必须在停机状态下进行。

　　8、应经常检查风管接头是否固紧，以防脱节伤人。供风系统的检修工作必须在停风后进行。

　　9、起落滑架时，不许在滑架下停留、通行。

　　10、不得将电缆泡在水中或搁置在金属物上，车辆越过电缆，应用木板隔离保护，防止电缆受损漏电。收放或移动电缆，应戴绝缘手套。

　　11、潜孔钻进行钻孔作业时，停机面应平坦，当在倾斜地面上工作时，履带板下方应用楔形块塞紧。禁止在斜坡上进行横向作业。

　　12、夜间作业，应有足够的照明;如照明故障，应立即停机，并切断工作电源，待修复后方可继续工作。

　　二、开机前的准备

　　1、对潜孔钻各部位进行全面检查

　　(1)滑架各部焊缝无开裂，各连接螺丝无松动现象，拉紧装置的各拉杆连接可靠。

　　(2)回转机构的滑道间隙适中，滑板螺丝无松动，齿轮传动灵活，钻杆接头、轴承压盖和空心主轴的连接牢固可靠。

　　(3)提升推进机构钢丝绳缠绕平整不紊，松紧适当，制动器工作可靠。

　　(4)行走机构的传动皮带、链条、履带板松紧适宜，离合器操作灵活，滑架起落机构的传动齿轮处在脱开位置。

　　(5)钻杆接头无开焊、滑扣现象。冲击器、钎头完好。合金柱(片)无脱焊、碎裂、掉粒等现象。钻杆、冲击器、钻头连接可靠。

　　(6)各操作机构处在停止位置，仪表指针处在零位。

　　(7)电缆及其它电气元件绝缘可靠。

　　2、对各润滑部位加注足够的润滑油、脂。

　　3、接通电源、电压变动范围应不超过额定值的-5～+10%

　　4、接好风管，风压应达到5～6公斤/厘米2。管路无泄漏现象。

　　5、在进行湿式作业时，同时接好水管，其压力应等于或大于风压。管路无渗漏现象。

　　6、安全用具、工具、易损部件和辅助材料准备齐全。

　　7、按孔位设计要求，使滑架方位角度正确，机身平稳，可靠。

　　三、凿岩操作

　　1、对位

　　(1) 孔位偏差一般不得超过0.2米，如遇特殊情况，最大不得超过0.4米。孔间和排距、方位角度尽量一致。

　　(2) 切断行走电机电源。

　　(3) 接通工作系统电源。

　　(4) 将电器操作台主令开关扳到手动位置。

　　(5) 钻具稍稍提起，取出钎托上的卡扳子。

　　(6) 缓慢放下钻具，至钎头距地面约30毫米时停止，

　　(7) 安装好捕尘罩。

　　2、开孔、钻进

　　(1) 开动抽风机。

　　(2) 开动回转机构。

　　(3) 将冲击器操纵阀扳到半开位置。

　　(4) 接通提升推进机构下降按钮，下放钻具。当钎头触及岩石时，冲击器便开始工作，进行开孔。如发生卡钻或偏斜，应即提起钻具;重复上述程序，直至冲击器开始正常钻进为止。

　　(5) 根据岩石的情况，将冲击器操纵阀全部打开或扳到合适开度的位置。

　　(6) 停止下放钻具，将主令开关扳到自动位置，推压操纵阀手把扳到调压位置，进行调压凿岩。

　　(7) 如遇岩石松软或较为破碎时，应向孔内装入黄泥进行护壁。

　　3、正常钻进时的注意事项

　　(1) 各电动机应无异响，温升正常。

　　(2) 中齿轮啮合正常，运行时无杂音。

　　(3) 根据孔底岩石情况和电流表读数，随时调节钻具轴压，避免回转机过载。当电流超过额定值时，应立即提出钻具，检查处理正常后，方可继续作业。

　　(4) 滑架摆动严重时，应减少轴压。

　　(5) 当气压低于4 公斤/厘米2时应停止钻孔。

　　(6) 提升推进机构的钢丝绳应排列整齐，无桥压现象，绳头牢固。要随时注意调整钢丝绳的松紧程度。

　　(7) 发生卡钻时，应根据具体情况进行处理，不得强行提升钻杆。如遇较厚夹层或孔内出水时，要先提钻、后停风，以免堵塞冲击器。

　　(8) 遇风压突然降低，冲击器不响时，应查明原因及时处理。

　　(9) 推压气缸架的限位开关应经常保持灵活有效，以免发生过载或拉断钢丝绳等事故。

　　(10) 要及时排碴。遇松软或破碎岩层时，尤应增加提钻和排碴次数。

　　4、接副钻杆

　　(1) 当主钻杆进入孔内，回转机构到达滑架下端终点时，应停止钻进。

　　(2) 反复提升钻具(约1米左右)，吹净孔底岩粉后，停止供风，再停抽风机。

　　(3) 下降钻具，使主钻杆上部扳子口位于钎托上方约30～40毫米的地方，义扳子插入。

　　(4) 点动回转机构的反转起动按钮，使回转机构反转90度，主钻杆与回转机构脱开，被架在钎托上。

　　(5) 提升回转机构，使钻杆接头稍高于副钻杆的上端。

　　(6) 将送杆器操纵手柄转至“Ⅰ”位(即工作位置)，注意副钻杆送至滑架中心。

　　(7) 缓慢下降回转机构，使钻杆接头插入副钻杆插座，正转回转机构，使副钻杆与回转机构完全接合。

　　(8) 扳起托杆器，托住副钻杆，稍提回转机构，将副钻杆插头从下送杆器托环中提出，再将送杆器的操纵手柄转至“Ⅱ”位，使逆止器退出。

　　(9) 将送杆器操纵手柄至“Ⅲ”位，使上、下送杆器退出，然后再将手柄扳至“0”位。

　　(10) 下降副钻杆，使副钻杆插头插入主钻杆插座，正转回转机构，使主、副钻杆完全接合。

　　(11) 稍提钻具，取下扳子，放下托杆器，清理捕尘罩。

　　(12) 开动抽风机及回转机构，半开冲击器操纵阀。

　　(13) 调节轴压，继续正常工作。

　　5、卸副钻杆

　　(1) 当孔深达到设计要求后，将钻具提升1米左右，吹净孔底岩粉后，停止供风。

　　(2) 下放钻具，检查孔底岩粉积存情况，其允许积存高度，不得超过300毫米。

　　(3) 提升并回转钻具，当主钻杆上部扳子口稍过钎托时，停止提升推进机构、回转机构和抽风机。

　　(4) 主钻杆上部扳子口和副钻杆下部扳子口各插入一把扳子，用人工将主钻杆正转90度(同时固持副钻杆)，使主、副钻杆脱离(此时应注意回转机构与副钻杆不得脱开，以免造成倒杆事故)，主钻杆落下，架在钎托上。

　　(5) 扳起托杆器，托住副钻杆，将副钻杆提至稍高于送杆器托环的位置。

　　(6) 将送杆器操纵手柄至“Ⅰ”位，使送杆器送滑架中心。

　　(7) 下降副钻杆，使插头插入送杆器托环，检查逆止器是否落入逆止销孔。

　　(8) 反转回转机构90度，使副钻杆与回转机构脱开。

　　(9) 将送杆器的操纵手柄扳到“Ⅲ”位，退出副钻杆。再把手柄扳至“0”位。

　　(10) 下降回转机构，与主钻杆接合，稍稍提升，取下扳子，将钻具提出孔口至停放位置。

　　6、停机

　　(1) 将主令开关扳到手动位置，提升钻具。

　　(2) 当冲击器提升到距孔口1米左右时，停止供风，以防吹塌孔口。

　　(3) 停回转机构、停通风机。

　　(4) 切断电源。关闭风、水管路。

　　四、行走

　　1、行走前的准备

　　(1) 行走机构各部传动机构及制动器灵活可靠，履带板、履带销连接完好。

　　(2) 查看线路，排除故障，路面宽度不应小于3.5米，弯道半径不应小于4米。最大爬行坡度不得超过20度。

　　(3) 行走距离超过300米或横跨道路上空的障碍物有碍通行时，应放平滑架。穿过带电线路时，钻机各部与导线间的距离不得小于下表规定。

　　线路电压(千伏) 1 以下 3～10 35以上

　　安全距离(米) 1.5 2 4

　　(4) 检查起落滑架滑动齿轮的坚固情况。滑动齿轮不得与蜗轮减速机啮合。

　　(5) 在未放平滑架而作较长距离行走时，应拆掉风管、水管。钻头球面离地应不小于300毫米，冲击器应用卡瓦固持。

　　(6) 行走时要有专人指挥，做好上、下联络，车后人员应拉好电缆和风、水管路。

　　2、行走操作

　　(1) 合上行走电源开关，接通行走按钮，起动行走电机。

　　(2) 拉紧行走操纵手柄，离合器接合，开始行走。

　　(3) 转向应缓慢进行，不可过急。向左转推回左操纵手柄，向右转推回右操纵手柄。

　　(4) 在松软路面作大角度转向时，应铺垫木板，以免陷车或脱轨;转向困难时，不可强行硬扭。

　　(5) 行走改变方向时(由前进改为后退)必须先按停车按钮，待电机完全停止后，再进行反向起动。

　　(6) 到达预定地点后，如较长时停放，应切断行走电源。

　　五、滑架起落

　　1、滑架起升

　　(1) 站稳车体，使尾部稍高。

　　(2) 检查各部传动、钢丝绳缠绕及绳卡的坚固情况。

　　(3) 检查主、副钻杆及冲击器是否固牢。

　　(4) 接通滑架起落机构动力，固紧滑动齿轮。

　　(5) 接通行走电机正转按钮，起动滑架起落机构，待滑架升至适当位置时，按停止按钮，使滑架暂停起升，接好拉杆和联接螺栓。

　　(6) 再次起动(正转)滑架起落机构，待滑架升至所需角度时，停机，穿销，固定拉杆。

　　(7) 脱开滑架起落机构动力，固紧滑动齿轮。

　　(8) 装接钻具和其它附件。

　　2、滑架降落

　　(1) 站稳车体，使前部适当仰起。

　　(2) 检查传动部位，钢丝绳缠绕及绳卡坚固情况。

　　(3) 将主钻杆落在钎托上，用卡瓦固持冲击器，检查副钻杆在送杆上是否牢靠，必要时可用绳索拴住。

　　(4) 接通滑架起落机构动力，固紧滑动齿轮。

　　(5) 卸下滑架下部拉杆销轴和联接螺栓。

　　(6) 接通行走电机反转按钮，滑架起落机构反向转动，滑架慢慢降落，当滑架下降到40度时停机。此时，靠滑架的惯性自重自行下落(或点动按钮)，待滑架到达适当位置后，拆掉上部拉杆销轴，卸下拉杆，再次反转滑架起落机构，直至滑架平稳放妥为止。

　　(7) 脱开滑架起落机构动力，固紧滑动齿轮。

　　六、日常保养

　　1、按润滑周期表规定，及时对各部位加注润滑油、脂。更换或处理损坏的油嘴和堵塞的油孔。

　　2、检查并紧固绳卡，钢丝绳每节距内断丝超过7%时应更换。

　　3、检查并紧固各部联接螺栓。

　　4、发现漏风、漏水应及时更换密封圈或紧固管路接头。

　　5、检查或调整行走电机传动皮带和行走链条的松紧程度。

　　6、检查或调整履带松紧度，其松紧度在两托轮之间应下垂30～50毫米。

　　7、检查回转机构上下滑动是否灵活，滑板间隙应保持在4～10毫米。

　　8、检查或调整卷扬机构的抱闸间隙，动作应灵活可靠。

　　9、检查或调整行走离合器的间隙，应达到操作轻松，动作灵活、有效。

　　10、检查各仪表指针在停止状态时是否处在“0”位。

　　11、及时处理绝缘破损的电缆。

　　12、更换磨损过度的钻杆和钻进不力的冲击器、钻头。

　　13、清扫岩粉，保持全机整洁。

　　七、交接班规则

　　1、交接班必须在机上或机械工作地点进行。

　　2、交班人员要切实做好机械的例保工作，认真填写机械运行记录。未经交班，不得离开工作岗位。

　　3、接班人员应提前十五分钟到达地点，作好接班准备。

　　4、交接双方要认真做到“五交”“三查”;交生产任务、施工条件及质量要求，交机械运行及保养情况，交随机工具及油料、配件消耗情况，交事故隐患及故障处理情况，交安全情况及注意事项;查机械运行记录是否准确完善，查随机工具是否齐全。发现问题，要查明原因，协商处理，重大问题应向有关部门报告。

　　5、交班人员不得隐瞒事故，由于交待不清而发生问题由产班人员负责。

　　6、由于检查不周，敷衍了事而发生问题，由接班人员负责。

　　7、机械发生故障，应由当班人员处理完毕。若处理时间过长，在取得有关领导同意，并向接班人员交待清楚，开始接替以后，方可下班。

　　8、交接双方要认真填写交接班记录，并共同签字。

