摇臂钻床安全操作规程

　　1 目的

　　本规程用于指导操作者正确操作和使用设备。

　　2 适用范围

　　本规程适用于指导本公司摇臂钻床的操作与安全操作。

　　3 管理内容

　　3.1 操作规程

　　3.1.1 操作者必须熟悉机床操作顺序和性能，严禁超性能使用设备。

　　3.1.2 操作者必须经过培训、考试或考核合格后，持证上岗。

　　3.1.3 开机前，按设备润滑图表注油，检查各手柄是否放在规定的位置上。按压总启动按钮，启动油泵电机。

　　3.1.4 按压主轴箱与立柱松开按钮，按压摇臂升降按钮，并移动主轴或转动摇臂。

　　3.1.5 选择低速档，调好进给量，空转10分钟后，可试自动进给。

　　3.1.6 进给退出，主电机停止，按压总停按钮。

　　3.1.7 关闭机床电控总开关，关闭电控柜空气开关。

　　3.1.8 清洁机床，按设备润滑图表注油，立柱、摇臂抹油。

　　3.2 安全操作规程

　　3.2.1 加工时，严禁戴手套，工件夹装应牢固，钻小件，应用工具夹持，不许用手夹着钻。

　　3.2.2 在旋转刀具下，手不准触摸，不准翻转，卡压或测量。

　　3.2.3 在摇臂钻的横臂回转范围内，不准站人，横臂应卡紧。

　　3.2.4 横臂下，工作台上，不准放杂物，不准有障碍物。

　　3.2.5 使用自动走刀，应调整好限位块，手动进给，不要用力过猛。

　　3.2.6 钻头上有长铁屑时，要停车用铁钩清除，禁止风吹或手拉。

