钢包精炼工安全操作规程(冶金)
1.工作前检查钢包车的联锁保护装置，行程开关是否安全可靠。

　　2.检查真空系统，吹氧、吹氢、保温，加热、加料等机械部位，确认安全可靠后，才准开车。

　　3.检查样勺，样模是否保持干燥。

　　4.检查所用工位器具是否好用。

　　5.按规定与供电单位及真空控制室进行联系。

　　6.开车前必须鸣铃或开启其它安全信号。

　　7.按程序进行高压送电和进行真空脱气。

　　8.开动钢包车，必须随时检查轨道和清除障碍物。

　　9.严禁在送电后从高压线下通过。

　　10.接、卸载压管道接头时，必须先闭阀门后再操作。

　　11.用氧时，严禁手握在卡头前，严禁戴油污手套操作。

　　12.取样后剩余钢水要倒在干燥处。

　　13.解除真空时，一切人员不准接近补气管口。

　　14.进行检查与维修，需登上加热桥架作业时，必须拨出高压钥匙，切断高压电源，并由作业人员自带钥匙。

　　15.吊换电极时，要设专人指挥。吊环与吊钩间要用钢丝绳连接，关上吊钩保险，严禁三相同时打开一起吊换。

　　16.炉盖、桥架上不得堆放物件，在桥架上工作时严禁上，下投掷物件。

