　　催化燃烧炉工安全操作规程
　　1.检查电热启动器是否完好，通风系统有无堵塞或漏气。

　　2.在燃烧炉周围3米之内不准有易燃易爆物质。

　　3.首先启动电热器预热，同时开动风机，吹扫5分钟，以清除燃烧室内可燃物质，防止爆炸。

　　4.在电热器预热阶段，对燃烧室吹扫至少要进行2～3次。

　　5.在预热温度达到400～420℃时，可以开动风机，用低速200～300转/分吹扫。同时将上胶机通往燃烧室的风门打开。

　　6.仪表指示温度达430℃时可暂停电热。

　　7.当燃烧室温度达150～200℃时，可加大风量，同时关闭上胶机对空间的风门。

　　8.催化燃烧炉的正常操作温度为550～650℃。温度过高易使催化剂和结构受到损坏，温度过低苯燃烧不完全易造成环境污染及引起苯中毒职业病。若发现燃烧室温度过高或过低时，可以调节风量解决。

　　9.当风机突然停转或突然断电时，应急速将上胶机对空间的风门打开，以防爆炸，同时关闭上胶机通往燃烧室的风门。

　　10.仪表失灵应停车检修。

　　11.工作后应停炉按下列步骤进行：

　　(1)开启上胶机对空间的风门;

　　(2)关闭上胶机通往燃烧炉的风门;

　　(3)将燃烧室风量微开约3～5分钟;

　　(4)当燃烧室温度降至500℃以下时，停止风机，拉闸切断电源。

