摩擦压力机冲压工安全操作规程
　　1.应遵守一般冲压工安全操作规程;冲压锻件时，还应遵守一般锻工安全操作规程。

　　2.安装模具应采取防止上模掉落伤手的措施。模具的闭合高度必须正确。

　　3.开车前必须检查上模座定位装置，缓冲垫是否完好，紧固件是否松动。

　　4.开动设备时，应先开动油泵(或先打开压缩空气阀门)，然后起动电机。停车时则相反，应先关闭电机，再关油泵(或压缩空气阀门)。

　　5.工作时应注意油泵压力或压缩空气压力是否正常。

　　6.飞轮转动时，不准进行调整或安装模具。

　　7.工作完毕后，将上、下模平稳落靠，按顺序关车。

