层压机操作规程

一、 操作者必须通过《设备管理规定》中岗前安全教育，三好、四会、五项纪律的培训，方可上岗作业。

二、开机与预热：

1．开机前确保层压机的各连接线已接好，接通设备配电箱内的电源总开关及气源。

2．旋转操控面板上的“自动/手动”旋钮到“手动”位置。

3．将钥匙开关的钥匙插入开关“电源”钥匙孔内接通电源，此时，“电源”上方的“电源三相指示灯”亮起。

4．设定“温度控制器”工作值，按下“加热”按钮，按钮上灯亮起，设备开始加热。

5．按下操控板上“真空泵”按钮，打开真空泵，“真空泵”按钮上的灯亮起。

6．设定“抽真计时”、“加压计时”、“层压计时”3个计时器到需要的时间。

7．旋动“上室充气/上室真空”开关到“上室真空”位置，旋动“下室充气/下室真空” 开关到“下室真空”位置，上下室开始进入真空状态，上下室的真空指示灯亮起。

8．等待“温度控制器”上显示的加热温度值后，旋动开关“下室充气/下室真空”开关到“下室充气”位置，下室充气指示灯亮，等待下室充气完成。

9．开盖：按下操控板上“开盖”按钮，直到上盖完全打开。

10.合盖：双手同时按下操控板上“关盖”按钮，合盖到位时指示灯点亮，当排气声音无时方可松开按键。

三、关机

1．取出产品，将（手动、自动）转开关选定手动状态。

2．依先后次序关闭加热开关、真空开关、钥匙电源开关。

四、注意事项

1．当机内有产品时、手动、自动选定后不可随意转换。

2．合盖时，一定要听不到排气声时，才可松动开关盖按键。

3．为确保真空泵管路进气过程完毕，应关闭真空泵5至10秒后，关闭电源。

4．机器合闭上盖时，操作者应注意不要把手等部位置于下箱边缘上，防止被设备压伤。

五、上下班前后，必须做好相关点检保养工作，保持设备清洁完整。
