　　调度员操作规程

　　1、着装整洁，持证上岗。

　　2、当班调度操作员是集控生产的第一指挥者，必须全面掌握车间内每台设备的运行状态，确保安全生产。

　　3、 集控操作员必须熟练掌握选煤厂的设备工艺流程及可能的设备流程选择，遇有突发事件能准确及时做出正确的操作，并及时下达指令，通知维护人员现场检查，处理完毕后，方可再次操作。

　　4、起车集控：按现场实际生产需要选择参控设备及设备流程，同时通知现场岗位人员，然后按“预警”按钮，向现场发出开车信号，预警时间不得少于2分钟，预警完毕后，按“启动”按钮，最后按“执行”按钮启车。

　　5、在系统正常运行中，除原煤系统中213#、215#、217#、214#、216#、218#六台可选设备外，其它设备禁止在系统正常运行时做参控设备选择。

　　6、在原煤系统中，做选103对位202、104对位201与不选103对位202、不选104对位201互换选择时，必须在系统处于停车状态时做选择，在205、206做设备选择时，必须在该设备所在系统处于停车状态时才能做设备选择。

　　7、调度操作员在工作中，发现计算机或显示屏出现故障，经处理后要将设备选择在“急停”，使设备系统停车，然后重新启动设备。

　　8、在生产过程中，如遇突发事件需要停某一台设备时，现场手动优先，事故处理完毕后调度员接到准确的汇报后方可启动停下的设备。

　　9、参控设备严禁在开车后做手动/自动转换。正常停车禁止用“急停”按钮停车。

　　10、设备检修时，检修人员上报检修项目，调度做好记录，并派电工将该设备转换开关打到手动位置，并挂上停电作业牌，检修结束后汇报调度，调度操作员通知电工送电。检修完的设备必须先试运行，(手动)试运行结束后汇报调度，并且做好记录，现场电工根据调度的指令，将手动改成自动并且记录，由坐台调度统一试集控系统。

　　11、在原煤系统中，手动开101或102时，如对应的上级设备100-1或100-2禁止开气，调度必须安排电工将100-1或100-2打手动或停电。

　　13、集控检修后，必须检测预警系统，如预警系统不能发挥作用，严禁启动集控系统。

　　14、调度操作员工作时间不得擅自离开岗位，杜绝非工作人员接触各操作系统。

　　15、操作集控系统时，必须要求准确，严格杜绝误操作，身体远离触摸屏，防止意外触摸等发生。

　　16、调度操作员随时监视电视画面及设备运行状态(设备流程图)，发现跑偏、过载、仓满等显示，立即通知现场人员，视现场反馈后作相应处理。

　　17、系统突然停车时，调度操作员要与现场取得联系，通知有关人员并做好记录。组织抢修过程中调度操作员必须严格执行停、送电制度。

　

