Z15型组立机操作规程

1.工作前必须清理滚道平面,不得有妨碍H型钢行走的杂物.

2.各减速箱内及轴承座加注30#机械润滑油,每年更换一次;各链轮\链条加注3#钙基润滑脂润滑,每年添加一次.

3.泵站油箱中添加液压油N32号时,必须用120目过滤网进行过滤,换油时应将旧油放掉并且冲洗干净,更换周期一般为每年一次.

4.H型钢在道轨上输送时,不能跑偏,以免撞击离合器,造成短路现象.

5.检修辊道线路时,应注意离合器控制线应与相邻的辊道离合器控制线相一致,以防H型钢在辊道上短路其它线路.

6.若辊道电机旋转而辊道不动,应着重检查直流24V的供电线路.

7.注意维护接近开关或光电开关的接线和安装位置,否则会导致自动循环中断,严重的可导致可编程PLC内部供电异常等现象.

8.操作盒上的按钮或各种电器输出动作对应着可编程PLC的每一个发光指示灯,维修时应先从PLC入手,参照电器图纸逐点排查.

9.日常检查

通电和运行时不打开控制箱,从外部检查设备的运行,确认没有异常情况.

(1)运行性能符合标准规范.

(2)周围环境符合要求(无雨水\无腐蚀性气体\否高温环境).

(3)显示部件正常

(4)没有异常的噪声振动和气体.

(5)没有国若活变色等情况.

10.定期检查

   定期检查时,先停车运行,切断电源和打开控制装置门.

(1)电源\电压在允许范围内.

(2)清除变频器\控制板上的灰尘.

(3)电缆线绝缘情况,如有损坏应立即停止使用并检修.

(4)各种联接器部件,如有松动,紧固后方可使用.

(5)控制线路及各电气元件,如有损坏器件并能影响动作或为日后故障隐患的须加以修复. 
