数控铣安全操作规程


1 、工作时应穿工作服，女同学戴工作帽并将头发全部塞进帽子，不宜戴首饰操作机床，禁止带手套操作机床。 


2 、不要移动或损坏安装在机床上的警告标牌。 


3 、机床开始工作前要预热， 认真检查润滑系统工作是否正常，如机长时间未开动，可先采用手动方式向各部分供油润滑。 


4 、使用的刀具应与机床允许的规格相符，有严重破损的刀具要及时更换。 


5 、刀具安装好后应进行一、二次试切削。 


6 、认真检查卡盘工件是否卡紧。 


7 、禁止用手或其它方式接触正在旋转的主轴、工件或其他运动部位。 


8 、禁止在加工过程中测量工件， 变速， 更不能用棉丝擦拭工件，也不能清扫机床。 


9 、在加工过程中，不允许打开机床防护门。 


10 、及时清除切屑、擦拭机床，检查润滑油、冷却液的状态，及时添加或更换。 



11 、工作结束后，依次关掉机床操作面板上的电源和总电源。 

