雷管编码安全性评价检查表
	序号
	评价内容
	标准和要求
	应得分
	实得分
	评分说明
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6A.7

 
	雷管编码工艺布置是否符合规定
 

 

编码工艺是否编制了安全技术操作规程

 

编码工艺各工序定员定量是否符合规定

电气设备、防静电等接地是否符合要求

 

编码设备操作人员是否符合要求

 

机械编码

手工换模、装盒工序是否符合要求

 

成组雷管编码是否符合要求

 

 

编码的操作是否符合要求

 

成组编码工序的定员定量是否符合规定

 

 

激光编码

激光器基本参数是否符合要求

 

 

扫描振镜是否符合要求

激光设备中的计算机是否符合要求

 

 

 

激光编码控制室(台)设置是否符合要求

 

激光编码工位是否符合要求

 

 

 

激光编码工位定量是否符合要求

 

各类安全防护措施是否符合要求

 

 

 

 

 

合    计
	应布置合理、流程顺畅，不得倒流或交叉，安全疏散通道畅通，作业环境、设施及操作人员应满足防静电的有关要求
应根据不同的编码设备及工艺，编制相应的安全技术操作规程

按本厂规定查证

设备、设施均应接地，接地电阻应符合《规范》要求

应经过培训合格，持证上岗；查培训记录和人员上岗证

 

应按普检装盒工序对待，机械换模、装盒工序应在有效的钢板防护下进行

应在有效的钢板防护下进行，防护罩内的雷管不准超过20发；超过20发的作业应在抗爆间或钢板防护室内进行

一次动作完成一发雷管编码的操作应按卡口工序对待，正编码的雷管与未编码或已编码的雷管之间应有可靠的隔爆措施

编码工序的雷管不得超过400发,暴露在作业台上的雷管不得超过200发,操作人员不超过2人

 

CO2激光波长10.6μm,使用中平均输出功率不大于50w；YAG激光器波长1.06μm,使用中平均输出功率不大于75w

激光设备中的扫描振镜应配置监控系统

应配置UPS电源,软件应满足编码设计要求,并具有对扫描振镜误动作时自动切断激光输出功能。数据软件必须专用,以防病毒干扰

应以密实墙或钢板与工作间隔开,门宜开向工房外或平时常闭状态

应采用抗爆间或钢板防护,设事故紧急停机装置;抗爆间室的门、操作口、观察孔、传递窗其结构能满足抗爆和不传爆的要求，抗爆门的开启与激光发生器的关闭应联锁，激光编码作业与传输线上的雷管应有可靠的隔爆装置，激光器头部应有保护装置

 

一次编码雷管宜为20发，最多不超过50发

对产生电磁辐射、射频、静电等危害的电气设备应采取有效的屏蔽措施；机械传输雷管应有防殉爆措施，防止雷管震落措施
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	一处不符得零分
　　

 

未编制安全操作规程扣10分    
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说明：1、机械编码工艺按序号6标准检查评价；激光编码按序号6A标准检查评价。

2、雷管生产线评价计分办法：

雷管生产线评价实得分=雷管生产线评价已得分—（雷管编码评价应得分—雷管编码评价实得分）

