制氧车间安全设施和防护措施现场安全检查表
        

	序号
	检查依据及内容
	检查情况
	检查结果

	1
	外部安全条件及平面布置
	 
	 

	1.1
	GB16912第3.2.1条

 厂址应选择在环境清洁地区，并布置在有害气体及固体尘埃散发源的全年最小频率风向的下风侧，应考虑周围企业扩建时可能对本厂安全带来的影响。宜远离住宅区和铁路。
	取证后该车间周边环境未发生变化。厂区与规划的居民区安全距离和卫生防护距离符合规定。
	

	1.2
	GB16912第3.2.2 条

空分装置的吸风口与散发乙炔、碳氢化合物等有害气体发生源的距离，应按环境质量和空分装置自清除能力全面考虑，其间距宜符合规定。
	空分装置的吸风口50m内无散发乙炔、碳氢化合物等有害气体发生源.
	

	1.3
	GB16912第3.3.2条

车间各建筑物及设施与特定地点的防火间距应不小于表4的规定.
	氧气、氢气储槽与室外变配电站、明火或散发火花地点、民用建筑等的距离符合规定；与架空电力线≥1.5倍电杆高。
	

	1.4
	GB16912第3.3.3 条

氧气（包括液氧）储罐间的防火间距，应不小于相邻两罐中较大罐的半径；与氢气储罐宜分开设置，必须相邻时，其防火间距应不小于相邻两罐较大罐的直径。
	取证后该车间内部布置未发生变化，布置合理。
	

	1.5
	GB16912第3.3.3 条

湿式氢气储槽间的防火间距，应不小于相邻两槽中较大槽半径；卧式氢气储槽间的防火间距，应不小于相邻两罐中较大罐直径的2/3；球形氢气储槽间防火间距，应不小于相邻两罐中较大罐直径；卧式、球形氢气储罐与湿式氢气储槽间防火间距，应按上述规定中的较大值确定。
	取证后该车间内部未发生变化，布置合理。
	

	1.6
	GB16912第3.4.1 条

厂区四周应设围墙或围栏。
	车间边界建有围墙。
	

	1.7
	GB16912第3.4.2条

各种带压气体及低温液体储罐周围应设安全标志，必要时设单独围栏或围墙。储罐本体应有色标。
	液体储罐周围设安全标志，储罐本体有色标。
	

	1.8
	GB16912第3.4.3条

制氢间和氢储罐应设高度不小于2m的非燃烧实体围墙与四周隔断，并设安全警戒标志。
	制氢间和氢储罐设实体围墙，并设安全警戒标志。
	

	２
	作业场所与工艺布置
	 
	 

	2.1
	GB16912第3.3.1条

生产车间建、构筑物的生产类别和最低耐火等级应符合表3的规定.
	制氢厂房为甲级；制氧站房液氧系统设施氧气压力调节阀门室为乙类，其耐火等级符合规定。
	

	2.2
	GB16912第3.3.1条

油浸电力变压器室的耐火等级应为一级级。 
	变压器室为半敞开式，耐火等级为一级。
	

	2.3
	有爆炸危险的甲、乙类厂房，宜采用钢筋混凝土柱、钢柱承重的框架或排架结构，钢柱宜采用防火保护层
	生产车间为框架结构建筑物,钢筋混凝土柱。
	

	2.4
	有爆炸危险的厂房，设置泄压的轻质屋盖、轻质外墙和易于泄压的门窗。
	屋顶为轻质屋盖。
	

	2.5
	有爆炸危险的甲、乙类厂房内不应设置办公室。
	车间内未设置办公室。
	

	2.6
	爆炸危险场所必须有良好的通风设施，有足够的通风量。
	有机械排风装置。
	

	2.7
	厂房应有两个安全出口，建筑面积不超过250m2且同一时间生产人数不超过20人的丙类厂房，可设一个安全出口。
	各车间有二个安全出口。
	

	2.8
	作业场所应当设有标志明显的紧急疏散出口，并保持畅通。各通路应通向安全出口，门窗向外开启。
	二个紧急疏散出口，保持畅通、标志明显。
	

	2.9
	具有腐蚀的作业场所，建构筑物基础、地面、等应进行防腐处理。
	管道设备设施作防腐处理。
	

	2.10
	厂房内工艺布置应按工序衔接紧密，设备安装布局紧凑合理，操作、检修方便。
	按照工艺流程合理布置。
	

	2.11
	设备之间、设备与建筑物之间保持一定距离。
	设备之间、设备与建筑物有符合安全要求的距离。
	

	2.12
	生产车间内禁止堆放非生产用品及易燃易爆物品。
	生产现场未堆放非生产用品及易燃易爆物品。
	

	2.13
	高噪声设备应采取隔离,或布置在单间内,与低噪声设备分开布置。
	产生噪声的设备布置合理,高噪声设备有防护屏.
	

	３
	工艺及设备安全
	 
	 

	3.1
	生产工艺符合国家产业政策，生产中采用无毒, 低毒的原料和材料。
	生产工艺不属于产业结构调整目录中的限制或淘汰类，采用的原料无毒。
	

	3.2
	生产设备不得采用国家明令限制或淘汰的落后生产设备。
	生产设备不属于产业结构调整目录中的限制或淘汰类
	

	3.3
	特种设备、锅炉压力容器设计、制造、安装及检测应符合有关规定。
	起重机及压力容器经检验合格，检验时间已到期，需要再进行检验。
	

	3.4
	专用设备应使用具有生产许可证的单位的合格产品。
	主要生产设备由专业生产厂家制造。
	

	3.5
	强制性检测设施经定期检验合格.
	安全阀定期检验合格。检验时间已到期，需要再进行检验。
	

	４
	电气安全
	 
	 

	4.1
	GB16912第3.8.4条

电气线路和设备的绝缘必须良好。裸露带电导体处须设置安全遮栏和明显的示警标志与良好照明。
	电气线路和设备的绝缘良好，有安全遮栏和明显的示警标志。
	

	4.2
	GB16912第3.8.5条

电气设备和装置的金属外壳及有金属外壳的电缆，必须采取保护性接地和接零。
	电气设备采取保护接零（接地）措施。
	

	4.3
	GB16912第3.8.7条

有燃烧、爆炸危险气体的工作场所，应按4.6.21的要求使用防爆型电气设备：

1）制氢间、氢气压缩机间、氢气瓶库和催化反应炉部分属1区爆炸危险区。

  2）透平氧压机防护墙内，液氧储配区和氧气调压阀组间属21区火灾危险区。

3）灌氧站房、氧气储气囊间属22区火灾危险区。
	各区选用了相应的防爆电气设施。
	

	4.4
	GB16912第3.8.8条

氧及氢的主要生产车间、机器通道处及控制室、变电室入口处应设置急照明灯。
	有应急照明。
	

	4.5
	GB16912第3.7.1条

厂内各类建、构筑物，应符合GB50057的规定。防雷最大冲击接地电阻值与防静电最大接地电阻符合表5规定。
	车间建筑有总体布置的防雷防静电装置，经检测整改合格。
	

	4.6
	GB16912第3.7.2条

氢气生产、储配设施的建、构筑物属第二类防雷建、构筑物。氧气生产、储配系统的建、构筑物和高度在1.5m以上的吸风筒，属第三类防雷建、构筑物。
	按防雷等级配备避雷装置。但制氢站避雷装置到期未检测。
	

	4.7
	GB16912第3.7.3条

所有防雷防静电接地装置，应定期检测接地电阻，每年至少检测一次。
	进行了定期检测。
	

	5
	消防安全设施
	 
	 

	5.1
	GB16912第3.5.1条 

厂内应按GBJ 16的有关规定，设置消防车通道和消防水设施。根据GBJ 140的要求，配备适当种类、数量的相应灭火器材。
	采用低压消防系统，水压力及水量能够满足消防用水的要求，厂房内配备干粉灭火器具。
	

	5.2
	GB16912第3.5.2条 

润滑油库的配置，应符合GBJ16的有关规定。
	润滑油库符合规定。
	

	5.3
	GB16912第3.5.3条 

透平氧压机宜设氮气灭火系统。
	透平氧压机未设氮气灭火系统，但设了干汾及二氧化碳灭火器。
	

	5.4
	GB16912第3.5.4条 

计算机室、主控制室内宜设置烟、温探测警装置。
	主控制室内设置有烟、温探测警装置。
	

	6
	常规防护设施和措施
	 
	 

	6.1
	设备的外露运动部件,应按规定配置齐全可靠的安全防护罩,并定期检验。
	外露运动部件如连轴器等设置了安全防护罩。
	

	6.2
	距坠落基准面高差2米及以上的岗位应设置便于操作、维修的扶梯, 护栏, 平台等附属设施。
	操作平台及楼梯设置有围栏、扶手。
	

	6.3
	皮带运输机应设有带栏杆的安全走道和跨越走道。传动装置配置安全防护罩。
	传动装置配置了安全防护罩。
	

	6.4
	作业场所应配备治疗烧伤、烫冻伤、中毒窒息等急救药物器材和紧急淋浴、冲眼等设施。
	设有急救药物器材和紧急淋浴、冲眼等设施。
	

	6.5
	在易发生事故的设备、危险岗位按标准涂安全色，设置安全标志。
	设备表面涂安全色、但设备有腐蚀现象。
	

	7
	车间安全生产管理
	 
	 

	7.1
	车间制定了操作规程，从业人员在生产作业中熟悉并严格遵守操作规程。
	车间制定了操作规程，从业人员熟悉并遵守操作规程。
	

	7.2
	生产岗位有岗位记录和交接班记录。
	有岗位记录和交接班记录。
	

	7.3
	生产中应进行安全检查，并有巡回检查记录。
	进行了安全检查，有巡回检查记录。
	

	7.4
	设备运行、检查、维修、事故处理有台账，且记录完整。
	设备、工艺符合有关标准的规定，有台账记录。
	

	7.5
	操作人员应配备规定的劳动防护用品。
	配备了规定的劳动防护用品。
	


