液氯充装站安全检查表
表4.5 安全管理检查表

	序号
	评价内容及标准
	评分标准
	应得分
	实得分
	备注

	1
	有完善的安全管理制度，包括：

（1）人员的安全责任制；

（2）教育培训制度；

（3）防火制度；

（4）动火制度；

（5）设备检修制度；

（6）设备建档制度；

（7）安全检查制度；

（8）特种设备管理制度；

（9）产品出入库管理制度；

（10）劳动保护制度；

（11）操作规程
	一项没有或内容不明确，扣10分
	50
	50
	

	2
	有健全的安全管理组织，配备专（兼职）安全管理人员
	不符合要求不得分
	20
	20
	

	3
	每两年应对装置进行一次安全评价
	不符合要求不得分
	10
	0
	没有安全现状评价报告

	4
	建立事故应急救援预案，基本内容包括：

（1）事故类型、原因及防范措施；

（2）可能事故的危险、危害程度的预测；

（3）应急救援的组织和职责；

（4）事故应急处理原则及程序；

（5）报警与报告；

（6）现场抢险；

（7）培训与演练
	一项没有或内容不明确扣10分
	20
	10
	充装站厂房条件已发生较大变化，预案内容没有随之更新。

	合计
	
	100
	80


（2）检查结果

①从公司总理、生产部经理到充装站工段长和操作人员，各层级人员安全责任明确，责任到人，执行和考核有依据，安全责任制比较完善；新工人、调整岗位或离岗6个月以上时间的员工以及实施新工艺、新技术或使用新设备、新材料时，都要分别进行不同内容的安全教育，未经教育培训的人员，或考核不合格者，不得上岗，安全教育培训制度完善。

②凡进站人员禁止穿戴钉子鞋、化纤服装，禁止携带打火机、火柴等火种，严禁任何人在站内吸烟，来该站充装液氯用户，车辆必须在门卫处装阻火器，暂交出火种，由门卫保管，出站后交付，装卸钢瓶应轻拿轻放，禁止撞击，严格执行公安劳动部门在易燃易爆场所的动火审批制度，禁止在站内违章作业，防火制度严格；凡在禁火区内动火，均应办理动火证，一类动火项目、二类动火项目和重大特殊动火项目必须经不同层级的人员审批，审批动火证人员必须了解动火场所及周围环境的实际情况，确认安全措施落实后方可签证，同时对具体的安全措施及出现紧急情况时应采取的措施做了详细规定，动火制度完善。
③充装站的设备、容器及工艺管道上安装的仪表、阀门应齐全，并应定期检查和校验，安全阀门每年校验一次，地磅每三个月校验一次，压力表每半年校验一次，压力容器按期检验，设备检修制度完善，有利于及时发现设备故障。

④新购进的设备按台建档，即使同时购进多台相同容器也必须逐台建档；统一编号，并做到实物、设备编号及档案编号相符合；由于档案内容较多，为便于查找规定必须建立技术资料目录，严格档案借用登记手续及档案资料的保管；尤其对钢瓶技术档案资料应包括制造厂商、制造日期、皮重、容重、出厂编号、材质、合格证号、产权单位、公司气瓶编号、定期检验情况等做了具体的规定，设备建档制度完善。

⑤压力容器的修理，应由市级部门锅炉压力容器安全监察机构审查批准的有资质的单位进行，并将修理方案报其审查同意后方可施工，大修后，应经专业检验单位检验，重新核定安全状况等级，并经原发证部门检查安全状况等级变更手续后方可投运；压力容器必须严格按规定的工作压力、温度进行使用，不得在超温、超压、超负荷状态下生产；压力容器要严格按《压力容器安全监察规程》定期检查或试压，压力容器管理制度符合《压力容器安全监察规程》的规定；充装站采用电动葫芦进行吊装作业，规定电动葫芦的修理应由市级部门起重机械安全监察机构审查批准的有资质的单位进行，并将修理方案报其审查同意后方可施工；大修后，应经专业检验单位检验，重新核定安全状况等级，并经原发证部门检查安全状况等级变更手续后方可投运；必须严格按规定的荷载进行使用，不得在超负荷状态下使用；应设专门维修保养人员每周对电动葫芦主要性能和安全状态检查一次，发现故障及时排除；各润滑部分应及时加适量的润滑油，润滑油要清洁，不含其它杂质，润滑油约2个月更换一次，对起升减速器和运行减速器在使用前一定要加足够的润滑油，并对润滑油规格和数量进行了规定；电动葫芦的管理制度符合《起重机械安全规程》的规定。

⑥规定了安全检查的形式：日常检查、定期检查、不定期检查和专业检查，对检查的内容和重点分别做了规定，同时规定各种形式的安全检查都应认真填写检查记录，按要求上报，并抄送安环委；各级检查组织，对查出的隐患要逐项研究，编制整改方案，做到定临时防护措施、定整改措施、定负责人、定完成期限、定资金；班组能整改的不交到工段，工段能整改的不交到厂（处），厂（处）能整改的不交到部门，部门能整改的不交到公司；暂时不能整改的项目，除采取有效防范措施外，应分别纳入技措、安措或检修计划，限期整改；整改期限截止后，要组织复查；安全检查制度完善。

⑦消防设施、设备、个人防护用品等应定期检查或更换，任何时期都应保持完好状态，防毒面具随班带至操作岗位，并确保完好有效，上班时应穿戴好劳动保护用品，劳动保护用品应经常洗换，操作人员必须熟悉各种消防设施、设备、个人防护用品的性质，使用范围和使用方法，劳动保护制度比较完善。

⑧操作规程严格规范了外检、充装、复检、钢瓶存放和运输、电动葫芦的操作等工序的操作指标和操作步骤，符合《氯气安全规程》和《起重机械安全规程》的规定。

⑨液氯出入仓库，必须进行核查登记；入库时，严格检验液氯质量、数量、充装情况、有无泄漏；双人收发、双人保管，出入库管理制度符合《危险化学品安全管理条例》的规定；制定了液氯充装安全操作规程，对液氯钢瓶和槽车充装的外检、充装和复检等工序做了详细具体的规定，同时对工艺指标也做了严格规定，符合《危险化学品安全管理条例》的规定。

⑩公司有专门的安全、环境、卫生管理委员会全面监督管理安全生产工作，由总经理任主任，下有副主任一名，总安全员一名，环保工程师一名、消防工程师一名，助理安全工程师一名；生产部有安环工程师全面负责部门的安全管理、安全教育和安全技术措施的落实和改进；化工一厂有专职安全员全面负责一厂的安全管理、安全教育和安全技术措施的落实和改进；充装站技术负责人对充装站的质量、安全方面技术性工作负总责；充装站安全管理员对液氯充装站安全生产工作负责，形成工段对安全生产制度和措施具体执行，公司、部门、厂（处）层层监督的安全监管体系。

（2）存在问题

①没有按《危险化学品安全管理条例》对装置两年进行一次安全现状评价。

②事故应急救援预案包括了事故类型、原因及防范措施、可能事故的危险、危害程度的预测、应急救援的组织和职责、事故应急处理原则及程序、报警与报告、现场抢险、培训与演练等基本内容，但充装站厂房条件已发生较大变化，预案没有随之更新，以至于在可能的事故类型、可能的危险的预测上不够具体。

2）人力资源检查表

表4.6 人力资源检查表

	序号
	评价内容及标准
	评分标准
	应得分
	实得分
	备注

	1
	员工必须经过三级安全教育，并考试合格
	不符合要求不得分
	20
	20
	

	2
	特种作业人员必须经过专业培训，并经考试合格，取得特种作业资格证
	不符合要求不得分
	20
	20
	

	3
	员工应熟知液氯安全技术说明书和安全标签的内容
	一项不符合扣8分
	15
	15
	

	4
	员工应熟知岗位操作规程和设备性能
	一项不符合扣8分
	15
	7
	

	5
	员工应熟知紧急情况下的应急措施
	不符合要求不得分
	15
	0
	有些员工对自己岗位发生氯气泄漏时不知采取何种应急措施

	6
	工段长和技术负责人应熟练掌握站内物料特性、工艺过程、设备性能、人员情况和事故应急救援措施
	不符合要求不得分
	15
	15
	

	合计
	
	100
	85


（1）检查结果

①新员工一级安全教育培训时间不少于12学时，二级安全教育培训不少于16学时，三级安全教育培训不少于24学时；从业人员调整工作岗位或离岗6个月以上时，进行相应的部门、工段安全培训；实施新工艺、新技术或使用新设备、新材料时对员工进行专业的安全培训；未经安全教育培训的人员，或考核不合格者，不得上岗。

②液氯外检人员、充装人员、电动葫芦操作人员都经过专业培训取证后上岗，并按期考试换证。

③员工对液氯安全技术说明书和安全标签的内容包括理化特性、毒性和中毒后的症状等比较熟悉。

④外检、充装、复检、液氯钢瓶贮存岗位的员工对岗位操作规程比较熟悉，对自己岗位的设备性能比较了解。

⑤工段长和技术负责人都是从理论知识全面和实际操作经验丰富的员工中选拔，对液氯的性质、充装的工艺、设备性能、员工的业务水平都很熟悉，同时具备在发生紧急情况时指挥抢险的能力。

（2）存在问题

员工对液氯钢瓶、槽车、管道和阀门等发生氯气泄漏时需要采取的应急措施不够熟悉，在事故初期自救和控制事故发展的能力不强。

3）物质物料检查表

表4.7 物质物料检查表

	序号
	评价内容及标准
	评分标准
	应得分
	实得分
	备注

	1
	必须建立液氯安全技术说明书和安全标签
	一项不符合要求扣25分
	50
	50
	

	2
	液氯纯度必须≥99.5%，含水≤0.04%
	一项不符合要求扣25分
	50
	50
	

	3
	液氯储量是否构成重大危险源，即≥25t
	构成重大危险源扣10分
	
	扣10分
	液氯日常储存超过25t

	合计
	
	100
	90


（1）检查结果

①建立了液氯安全技术说明书和安全标签，符合《危险化学品安全管理条例》的规定；液氯安全技术说明书的内容包括化学品及企业标识成分、组成信息、危险性概述、急救措施、消防措施、泄漏应急处理、操作处置与储存、接触控制/个体防护、理化特性、稳定性和反应活性、毒理学资料、生态学资料、废弃处置和法规信息等，符合《化学品安全技术说明书编写规定》（GB 16283-2000）的规定；液氯安全标签的内容包括生产企业的名称、产品商标及商标名称、产品的充装储运图示标志、化学品的主要成分、纯度、净重量、化学品的通用名称和分子式、化学品危险程度的警示、化学品的危险特性、化学品安全措施、灭火剂以及灭火注意事项、危险货物充装标志、危险货物编号、应急咨询电话、生产化学品企业的名称、地址、邮编和电话等，符合《化学品安全标签编写规定》（GB 15258-1999）的规定。

 eq \o\ac(○,2)每天进行一次液氯分析，严格按《工业用液氯容量法测定氯含量》（GB5138-85）和《工业用液氯产品采样安全通则》（GB5139-85）等国家标准进行采样和分析；配制分析溶液要严格掌握配方标准，溶液变质、变色时，立即更换；一次分析有怀疑时，及时重新分析，如分析还不合格，通知停止充装，待分析原因进行处理提高质量再予以充装；现场检查，分析液氯纯度≥99.5%，含水≤0.04%；

（2）存在问题

公司的液氯产能达到13万T/a，充装站的充装能力为9000T/a，平均每天充装30T，在液氯市场景气时，每天的充装量平均要100T，市场不景气时，液氯要存放在仓库内，平均存量200T，最大存量930T，因此除去液氯系统停车而仓库里液氯又全部已卖出的时候会没有液氯，其他任何时候充装站都构成重大危险源，且危险物质数量是变化的，对安全管理工作要求更为严格。 

4）设备装置检查表

表4.8 设备装置检查表

	序号
	评价内容及标准
	评分标准
	应得分
	实得分
	备注

	1
	钢瓶、槽车、液氯充装管道和电动葫芦的设计制造应分别符合《气瓶安全监察规定》、《液化气体汽车罐车安全监察规程》、《压力容器安全监察规定》和《起重机械安全规程》的规定
	一个不符合扣5分
	20
	20
	

	2
	电气设备和工艺管道符合防雷、防静电、防爆、防火和防水规范要求；
	一处不符合扣2分
	10
	10
	

	3
	DCS控制系统能随时实时监控充装作业情况，并做到发生异常情况时连锁停车
	一项不符合扣10分
	20
	20
	

	4
	设备的安全附件齐全好用、无损伤、腐蚀变形
	一个不符合扣2分
	10
	10
	

	5
	槽车充装流量计和钢瓶充装地磅计量准确
	一个不符合扣5分
	10
	10
	

	6
	充装应有自动切断装置和报警装置，安全好用
	一个不符合扣10分
	20
	10
	没有自动切断装置

	7
	充装台和库房内应有氯气监测报警装置，安全好用
	一处不符合不得分
	10
	0
	充装台和库房均没有氯气检测报警装置

	合计
	
	100
	80


（1）检查结果

①公司拥有的钢瓶、液氯充装管道和电动葫芦的设计制造符合《气瓶安全监察规定》、《压力容器安全监察规定》和《起重机械安全规程》的规定，外来的槽车设计制造符合《液化气体汽车罐车安全监察规程》，是国家制定的有资质的厂家生产，有产品合格证和质量合格证明书。

②流量计、地磅、照明和发动机等电气设备、液氯充装管道和抽氯管道等工艺管道符合防雷、防静电、防爆、防火和防水规范要求。

③中央控制室DCS控制系统能实时监控充装作业情况，并做到发生异常情况时连锁停车；

④钢瓶的瓶嘴、瓶嘴盖、瓶嘴保护帽、易熔合金塞和防震圈等附件，槽车的紧急切断阀、安全阀、温度计、压力表、液面计、流量计、快速接头等附件，工艺管道的泄压阀以及电动葫芦的上下限位器等安全附件齐全好用、无损伤、腐蚀变形。

⑤充装流量计和地磅计量准确，误差≤5kg。

⑥钢瓶充装报警装置在充装过量和压力过高时能够迅速、准确报警。

（2）存在问题

①槽车充装虽然在充装台安装有流量计，但没有自动切断装置，充装时必须有员工在流量计旁查看，这需要员工很强的责任心，如果员工出现违章没有认真监护，将导致过量充装。

②充装台和库房均没有氯气检测报警装置，空气中氯气浓度靠人工测量，不能做到实时监测。

5）工艺操作检查表

表4.9 工艺操作检查表

	序号
	评价内容及标准
	评分标准
	应得分
	实得分
	备注

	1
	钢瓶
	
	40
	38
	

	1.1
	钢瓶外检
	
	10
	8
	

	1.1.1
	非自由产权钢瓶不得充装
	不符合要求不得分
	1
	0
	发现对非自由产权钢瓶充装

	1.1.2
	钢瓶合格证齐全，且在有效期内
	无证或超期不得分
	1
	1
	

	1.1.3
	钢瓶定期检验，并有检测报告
	不符合要求不得分
	1
	1
	

	1.1.4
	瓶嘴、瓶嘴盖、瓶嘴保护帽、易熔合金塞和防震圈等附件齐全好用
	一个不符合不得分
	2
	2
	

	1.1.5


	钢印标记齐全，清晰可见，内容包括：制造厂名、皮重、容积和出厂日期；瓶体颜色为草绿色，并有白色“液氯”字样；钢瓶锈蚀≤1mm
	一处不符合不得分

	1
	0
	部分钢瓶颜色大面积脱落

	1.1.6
	用氨水检查，确认瓶内余气为氯气
	不是氯气扣5分
	1
	1
	

	1.1.7
	于氯纯度≥80%，余压为正压
	不符合要求不得分
	1
	1
	

	1.1.9
	钢瓶必须抽至负压
	不符合要求不得分
	1
	1
	

	1.1.10
	外检合格后，填写记录
	记录不全不得分
	1
	1
	

	1.2
	钢瓶充装工序
	
	10
	10
	

	1.2.1
	钢瓶应卧式放置在充装台上，牢靠定位
	不符合要求不得分
	1
	1
	

	1.2.2
	充装压力≤1.0MPa
	超压扣5分
	2
	2
	

	1.2.3
	瓶体温度≤40℃
	超温扣5分
	2
	2
	

	1.2.4
	充装系数为1.25kg/L，严禁超装
	超装扣5分
	2
	2
	

	1.2.5
	充装至规定量后，停止充装，对管道进行抽空
	不符合要求不得分
	1
	1
	

	1.2.6
	充装时，操作人员不得离开现场，要不断观察地磅数值
	不符合要求不得分
	1
	1
	

	1.2.7
	充装完毕后，做好记录
	记录不全不得分
	1
	1
	

	1.3
	钢瓶充装复检
	
	4
	4
	

	1.3.1
	按照外检时标准，重新对钢瓶的安全附件进行检查
	不符合要求不得分
	2
	2
	

	1.3.2
	进行复磅，误差≤5kg
	不符合要求不得分
	1
	1
	

	1.3.3
	复检合格后，做好记录
	记录不全不得分
	1
	1
	

	1.4
	钢瓶贮存
	
	10
	10
	

	1.4.1
	钢瓶放置应设专门仓库
	不符合要求不得分
	4
	4
	

	1.4.2
	空瓶与重瓶应分开放置，不得与可燃、助燃、放射性物质一同存放
	不符合要求不得分
	2
	2
	

	1.4.3
	横向卧放，防止滚动，存放高度不超过两层
	不符合要求不得分
	2
	2
	

	1.4.4
	满瓶存储≤3个月
	超期存放不得分
	2
	2
	

	1.5
	钢瓶运输
	
	6
	6
	

	1.5.1
	装卸、搬运必须戴好瓶帽、防震圈
	不符合要求不得分
	2
	2
	

	1.5.2
	采用电动葫芦装卸，起重量应大于瓶重的一倍，挂钩牢固
	超载或挂钩不牢不得分
	2
	2
	

	1.5.3
	严禁使用叉车搬运
	不符合要求不得分
	2
	2
	

	2
	槽车
	
	30
	26
	

	2.1
	槽车外检
	
	10
	8
	

	2.1.1
	槽车“三证”齐全，且在有效期内
	无证或超期不得分
	1
	1
	

	2.1.2
	罐体定期检验，有检测报告
	不符合要求不得分
	1
	1
	

	2.1.3
	罐体漆色、标志符合规定且易于识别
	不符合规定不得分
	1
	1
	

	2.1.4
	紧急切断阀、安全阀、温度计、压力表、液面计、流量计、快速接头齐全好用
	一个不符合要求不得分
	2
	0
	发现槽车紧急切断阀损坏

	2.1.5
	用氨水检查，确认罐内余气是氯气
	不是氯气扣5分
	1
	1
	

	2.1.6
	罐内氯气余压≥0.1MPa
	不符合要求不得分
	1
	1
	

	2.1.7
	静电接地导线完好、可靠
	不符合要求不得分
	1
	1
	

	2.1.8
	防护用具、服装、专用检修工具和备品、备件随车携带
	一个缺失不得分
	1
	1
	

	2.1.9
	外检合格后，做好记录
	记录不全不得分
	1
	1
	

	2.2
	槽车充装
	
	14
	12
	

	2.2.1
	按指定位置停车，关闭发动机，用手闸制动，加防滑块
	不符合要求不得分
	2
	0
	发现未加防滑块

	2.2.2
	充装压力≤1.1MPa
	超压扣5分
	2
	2
	

	2.2.3
	罐体温度≤40℃
	超温扣5分
	2
	2
	

	2.2.4
	充装量≤允许最大充装量
	充装过量扣5分
	2
	2
	

	2.2.5
	随时检查罐体、管道、阀门处是否泄漏
	一处泄漏不得分
	2
	2
	

	2.2.6
	充装至规定量后，停止充装，对管道进行抽空
	不符合要求不得分
	1
	1
	

	2.2.7
	拆除连接管道
	不符合要求不得分
	1
	1
	

	2.2.8
	充装时，操作人员不得离开现场，要不断观察罐内压力、温度、液位和流量
	不符合要求不得分
	1
	1
	

	2.2.9
	充装完毕后，做好记录
	记录不全不得分
	1
	1
	

	2.3
	槽车充装复检
	
	6
	6
	

	2.3.1
	根据外检标准重新对槽车的安全附件检查
	不符合要求不得分
	2
	2
	

	2.3.2
	根据液面计检查充装量
	发现过量扣5分
	2
	2
	

	2.3.3
	复检合格后，做好记录
	记录不全不得分
	2
	2
	

	3
	起重作业
	
	30
	29
	

	3.1
	使用前检查
	
	14
	14
	

	3.1.1
	在操作者步行范围内和重物通过的路线上应无障碍物
	不符合要求不得分
	1
	1
	

	3.1.2
	手控按钮上下、左右方向应动作准确灵敏，电动机和减速器应无异常
	一个有异常不得分
	2
	2
	

	3.1.3
	制动器应灵敏可靠
	不符合要求不得分
	2
	2
	

	3.1.4
	电动葫芦运行轨道上应无异物
	不符合要求不得分
	1
	1
	

	3.1.5
	上下限位器动作应准确
	不符合要求不得分
	2
	2
	

	3.1.6
	吊钩止动螺母应紧固，吊钩在水平和垂直方向转动应灵活，吊钩滑轮应转动灵活
	一处不符合不得分
	2
	2
	

	3.1.7
	钢丝绳应无明显缺陷，在卷筒上排列整齐，无脱开滑轮槽迹象，润滑良好
	一处不符合不得分
	2
	2
	

	
	
	
	
	
	

	3.1.8
	吊辅具无异常现象
	一个不符合不得分
	1
	1
	

	3.1.9
	电动葫芦的工作环境温度为－25～+40℃
	不符合要求不得分
	1
	1
	

	3.2
	吊装
	
	11
	11
	

	3.2.1
	电动葫芦不得旁侧吊卸重物，禁止超负荷使用。
	超载扣5分
	3
	3
	

	3.2.2
	在使用过程中，操作人员应随时检查钢丝绳是否有乱扣、打结、掉槽、磨损等现象，如果出现应及时排除，并要经常检查导绳器和限位开关是否安全可靠
	一处不符合扣1分
	3
	3
	

	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	在日常工作中不得人为地使用限位器来停止重物提升或停止设备运行
	一处不符合不得分
	2
	2
	

	3.2.4
	工作完毕后，关闭电源总开关，切断主电源
	不符合要求不得分
	1
	1
	

	3.2.5
	禁止同时按下两个相反方向的按钮
	不符合要求不得分
	2
	2
	

	3.3
	设备保养
	
	5
	4
	

	3.3.1
	应设专门维修保养人员每周对电动葫芦主要性能和安全状态检查一次，发现故障及时排除
	不符合要求不得分
	2
	2
	

	3.3.2
	电动机风扇制动轮上的制动环，不许沾有油垢，调整螺母应紧固
	一处不符合扣1分
	1
	1
	

	3.3.3
	电动葫芦各润滑部分应及时加适量的润滑油，润滑油要清洁，不含其它杂质
	不符合要求不得分
	1
	0
	润滑不按规定

	3.3.4
	不工作时，不允许将重物悬挂在空中
	不符合要求不得分
	1
	1
	

	合计
	
	100
	93


（1）检查结果

①钢瓶外检工序对钢瓶合格证、检测报告、钢印标记、瓶体颜色、钢瓶锈蚀程度、安全附件、余气性质和压力严格检验，槽车外检工序对槽车“三证”、检测报告、罐体漆色、静电接地导线、防护用具、服装、专用检修工具和备品、备件、安全附件、余气性质和压力严格检验，对以上指标不合格的不予充装，钢瓶必须抽至负压，符合《氯气安全规程》规定。

②钢瓶卧式放置在充装台上，牢靠定位，确保在充装过程中钢瓶不发生翻滚，符合《氯气安全规程》规定。

③充装过程中，确保钢瓶充装压力≤1.0Mpa，槽车充装压力≤1.1Mpa，瓶体温度≤40℃，槽车罐体温度≤40℃，钢瓶充装系数为1.25kg/L，槽车充装量≤允许最大充装量；钢瓶充装时，操作工不断观察地磅数值；槽车充装时，操作工不断观察罐内压力、温度、液位和流量，随时检查罐体、管道、阀门处是否泄漏；充装至规定量后，停止充装，对管道进行抽空，拆除连接管道。充装工序符合《氯气安全规程》规定。

④充装结束后，严格复检，符合《氯气安全规程》规定。

⑤外检、充装和复检严格记录，符合《氯气安全规程》规定。

⑥钢瓶贮存设专门仓库，空瓶与重瓶应分开放置，不与可燃、助燃、放射性物质一同存放，横向卧放，防止滚动，存放高度不超过两层，满瓶存储≤3个月，符合符合《氯气安全规程》规定。

⑦钢瓶运输装卸、搬运戴好瓶帽、防震圈，采用电动葫芦装卸，起重量大于瓶重的一倍，挂钩牢固，符合符合《氯气安全规程》规定。

⑧电动葫芦使用前，严格检查，确保在操作者步行范围内和重物通过的路线上无障碍物；手控按钮上下、左右方向应动作准确灵敏，电动机和减速器应无异常声响；制动器应灵敏可靠；电动葫芦运行轨道上应无异物；上下限位器动作应准确；吊钩止动螺母应紧固；吊钩在水平和垂直方向转动应灵活；吊钩滑轮应转动灵活；钢丝绳应无明显缺陷，在卷筒上排列整齐，无脱开滑轮槽迹象，润滑良好；吊辅具无异常现象，符合《起重机械安全规程》。

⑨电动葫芦进行吊装时，不旁侧吊卸重物，未超负荷使用；操作人员随时检查钢丝绳是否有乱扣、打结、掉槽、磨损等；不人为地使用限位器来停止重物提升或停止设备运行；发现故障应及时切断主电源；工作完毕后，关闭电源总开关，切断主电源，符合《起重机械安全规程》。

⑩电动葫芦的设专门维修保养人员，每周对电动葫芦主要性能和安全状态检查一次，发现故障及时排除；电动机风扇制动轮上的制动环，无油垢，调整螺母紧固，符合《起重机械安全规程》。
（2）存在问题

①钢瓶充装时发现对非自由产权钢瓶进行充装的行为。
②部分钢瓶颜色大面积脱落，仍进行充装。
③正在充装的槽车紧急切断阀损坏，未加防滑块。
④电动葫芦各润滑部分未及时加适量的润滑油。

6）生产环境检查表

表4.10 生产环境检查表

	序号
	评价内容及标准
	评分标准
	应得分
	实得分
	备注

	1
	厂房必须符合《建筑设计防火规范》规定，耐火等级不得低于二级
	不符合规定不得分
	10
	10
	

	2
	厂房内温度≤35℃，湿度≥85%
	一个不符合扣5分
	10
	10
	

	3
	空气中氯气含量≤1mg/m3
	超标扣5分
	10
	10
	

	4
	厂房应在远离市区和居民区的当地主导风向的下风向和河流下游地区
	不符合要求不得分
	10
	10
	

	5
	厂房应与周围公共建筑物、交通干线、工矿企业等距离≥1000m
	不符合要求不得分
	10
	10
	

	6
	厂房应布置在厂区边缘，并设独立围墙
	一项不符合扣5分
	10
	5
	没有独立围墙与其他装置隔开

	7
	厂房宜为半敞开式结构，不能采用自然通风时应采用机械通风
	一项不符合扣5分
	10
	10
	

	8
	必须按规定配备安全防护用品
	不符合要求不得分
	10
	10
	

	9
	必须按规定配备消防器材
	不符合要求不得分
	5
	5
	

	10
	厂房周围及内部应有安全警示标志
	不符合要求不得分
	5
	0
	未在显著位置安装明显的安全警示标志

	10
	物流路线畅通
	不符合要求不得分
	10
	10
	

	合计
	
	100
	90


（1）检查结果

①厂房采用钢结构构造，耐火等级二级，配备有灭火器、室内和室外消火栓等消防器材，符合《建筑设计防火规范》规定。

②房内温度≤35℃，湿度≥85%，符合《工业企业设计卫生标准》（GBZ 1-2002）的规定；空气中氯气含量≤1mg/m3，符合《工作场所有害因素接触限值》（GBZ 2-2002）的规定。

③厂房应远离市区和居民区的当地主导风向的下风向和河流下游地区，与周围公共建筑物、交通干线、工矿企业等距离≥1000m，厂房为半敞开式结构，采用自然通风，符合《毒害性商品储藏养护技术条件》（GB 17916-1999）的规定。

④配备13顶塑钢材料安全帽，13个公用防毒面具，5个专用防毒面具，3具正压式空气呼吸器，13双橡胶材料防护手套，13件橡胶材料防护服，13双橡胶材料防护靴，符合《氯气安全规程》的规定
⑤充装站有一条宽8m的水泥路直通公司2#货物进出大门，物流畅通。

（2）存在问题

①充装站布置在厂区边缘，但并没有设独立围墙与其他装置隔开，不能有效阻止氯气泄漏后的迅速扩散。

②未在显著位置安装明显的安全警示标志。
