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1   主题内容与适用范围 

    本标准规定了设备检修作业前的准备、安全教育、安全检查和措施、检修作业中的安全要求和《设备检修安全作业证》的管理。 

本标准适用于化工企业生产区域的设备大、中修与抢修作业。 

2    引用标准 

    下列标准包含的条文，通过在本标准中引用而构成本标准的条文，在出版时，所示版本均为有效。所有标准都会被修改，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。 

  HG 23011 - 1999  厂区动火作业安全规程 

  HG 23012 - 1999  厂区设备内作业安全规程 

  HG 23013 - 1999  厂区盲板抽堵作业安全规程 

  HG 23014 - 1999  厂区高处作业安全规程 

  HG 23015 - 1999  厂区吊装作业安全规程 

  HG 23016 - 1999  厂区断路作业安全规程 

  HG 23017 - 1999  厂区动土作业安全规程 

3  定义 

本标准采用下列定义： 

设备 

    化工生产区域内的各类塔、球、釜、槽、罐、炉膛、锅筒、管道、容器以及地下室、阴井、地坑、下水道或其它封闭场所。 

4   检修前的准备 

4.1  设备检修作业开始前应办理《设备检修安全作业证》。《设备检修安全作业证》的格式见附录。 

4.2  根据设备检修项目要求，制定设备检修方案，落实检修人员、检修组织、安全措施。 

4.3  检修项目负责人须按检修方案的要求，组织检修任务人员到检修现场，交待清楚检修项目、任务、检修方案，并落实检修安全措施。 

4.4  检修项目负责人对检修安全工作负全面责任，并指定专人负责整个检修作业过程的安全工作。 

4.5  设备检修如须高处作业、动火、动土、断路、吊装、抽堵盲板、进入设备内作业等，须按HG 23011、HG 23012、HG 23013、HG 23014、HG 23015、HG 23016、HG 23017的规定办理相应的安全作业证。 

4.6  设备的清洗、置换、交出由设备所在单位负责，设备清洗、置换后应有分析报告。检修项目负责人应会同设备技术人员、工艺技术人员检查并确认设备、工艺处理及盲板抽堵等符合检修安全要求。 

5   检修前的安全教育 

5.1  检修前，必须对参加检修作业的人员进行安全教育。 

5.2  安全教育内容 

5.2.1  检修作业必须遵守的有关检修安全规章制度。 

5.2.2  检修作业现场和检修过程中可能存在或出现的不安全因素及对策。 

5.2.3  检修作业过程中个体防护用具和用品的正确佩带和使用。 

5.2.4  检修作业项目、任务、检修方案和检修安全措施。 

6   检修前的安全检查和措施 

6.1  应对检修作业使用的脚手架、起重机械、电气焊用具、手持电动工具、扳手、管钳、锤子等各种工器具进行检查，凡不符合作业安全要求的工器具不得使用。 

6.2  应采取可靠的断电措施，切断需检修设备上的电器电源，并经启动复查确认无电后，在电源开关处挂上“禁止启动”的安全标志并加锁。 

6.3  对检修作业使用的气体防护器材、消防器材、通信设备、照明设备等器材设备应经专人检查，保证完好可靠，并合理放置。 

6.4  应对检修现场的爬梯、栏杆、平台、铁篦子、盖板等进行检查，保证安全可靠。 

6.5  对检修用的盲板逐个检查，高压盲板须经探伤后方可使用。 

6.6  对检修所使用的移动式电气工器具，必须配有漏电保护装置。 

6.7  对有腐蚀性介质的检修场所须备有冲洗用水源。 

6.8  对检修现场的坑、井、洼、沟、陡坡等应填平或铺设与地面平齐的盖板，也可设置围栏和警告标志，并设夜间警示红灯。 

6.9  应将检修现场的易燃易爆物品、障碍物、油污、冰雪、积水、废弃物等影响检修安全的杂物清理干净。 

6.10  检查、清理检修现场的消防通道、行车通道，保证畅通无阻。 

6.11  需夜间检修的作业场所，应设有足够亮度的照明装置。 

7   检修作业中的安全要求 

7.1  参加检修作业的人员应穿戴好劳动保护用品。 

7.2  检修作业的各工种人员要遵守本工种安全技术操作规程的规定。 

7.3  电气设备检修作业须遵守电气安全工作规定。 

7.4       在生产和储存化学危险品的场所进行设备检修时，检修项目负责人要与当班班长联系。如生产出现异常情况或突然排放物料，危及检修人员的人身安全时，生产当班班长必须立即通知检修人员停止作业，迅速撤离作业场所。待上述情况排除完毕，确认安全后，检修项目负责人方可通知检修人员重新进入作业现场。 

7.5  严禁涂改、转借《设备检修安全作业证》，变更作业内容、扩大作业范围或转移作业地点。 

7.6  对《设备检修安全作业证》审批手续不全、安全措施不落实、作业环境不符合安全要求的，作业人员有权拒绝作业。 

8   检修结束后的安全要求 

8.1  检修项目负责人应会同有关检修人员检查检修项目是否有遗漏，工器具和材料等是否遗漏在设备内。 

8.2  检修项目负责人应会同设备技术人员、工艺技术人员根据生产工艺要求检查盲板抽堵情况。 

8.3  因检修需要而拆移的盖板、篦子板、扶手、栏杆、防护罩等安全设施要恢 

复正常。 

8.4  检修所用的工器具应搬走，脚手架、临时电源、临时照明设备等应及时拆除。 

8.5  设备、屋顶、地面上的杂物、垃圾等应清理干净。 

8.6  检修单位会同设备所在单位和有关部门对设备等进行试压、试漏，调校安全阀、仪表和连锁装置，并做好记录。 

8.7  检修单位会同设备所在单位和有关部门，对检修的设备进行单体和联动试车，验收交接。 

9   《设备检修安全作业证》的管理 

9.1  《设备检修安全作业证》由工厂机动部门负责管理。 

9.2  设备所在单位提出设备交出的安全措施，并填写《设备检修安全作业证》相关栏目。 

9.3  检修项目负责单位提出施工安全措施，并填写《设备检修安全作业证》相关栏目。 

9.4  设备所在单位、检修施工单位对《设备检修安全作业证》进行审查，并填写审查意见。 

9.5  工厂设备管理部门对《设备检修安全作业证》进行终审审批。 

9.6  检修项目负责单位应将办理好的《设备检修安全作业证》自留一份后，分别交机动部门、设备所在单位各一份。 

  

附录（标准的附录） 

设备检修安全作业证 

	检修设备名称 
	  
	检修地点 
	  

	检修起止时间 
	   年   月   日   时   分至   年   月   日   时   分 

	检修内容 
	  

	设备交出安全措施： 
  

  

  

  

  

  

  

                                 设备交出负责人： 

                                           年    月    日 

	检修安全措施： 
  

  

  

  

  

  

                                  检修项目负责人： 

                                           年    月   日 

	设备所在单位审查意见 
	  
                                     年   月   日 

	检修单位审查意见 
	  
                                     年   月   日 

	设备部门终审意见 
	  
                                     年   月   日 


中华人民共和国化工行业标准《厂区设备检修作业安全规程》编制说明 

    化工企业对检修作业安全要求严格，需要制定检修作业安全规程，保证检修作业安全。 

    一、课题来源 

    本标准由原化学工业部技术监督司提出，并授权安徽淮化集团有限公司起草。 

    二、编制原则和目的 

    为了贯彻国家有关安全法规，根据化工企业生产区域对设备检修作业的安全需要，参照化工行业有关规范，规定了化工企业生产区域内的设备检修作业安全要求和《设备检修安全作业证》的管理，有利于化工企业生产区域内的设备检修作业安全。 

    三、主题内容 

    1.本标准的主要内容参照原化学工业部颁发的《化工企业安全管理制度》，结合化工企业多年生产实际编写。 

    2.化工生产大多是连续化生产过程，而且向高密度、高强度方向发展，外界因素的影响越来越明显。化工企业由于生产的需要，要进行设备检修作业，因此设备检修作业的安全性就越来越重要，设备检修安全规程是解决设备检修作业安全和安全管理基本问题。 

     四、编制过程 

本标准起草后，书面征求部分企业意见。原化学工业部技术监督司及国家石油和化学工业局规划发展司、政策法规司先后两次组织大型化工企业安全管理干部进行讨论修改而成。
