1、工作前 
    a.查验“工作记录”。 
    b.通电前应检查稳压电源是否处于“自动稳压”状态且输出电压正常。 
    c.检查压缩空气、混合气的气路、气压是否正常。 
    d.调出要焊产品的焊接程序。 
2、工作中 
    a.操作时要密切注视机械手，小心谨慎，严防发生碰撞和其它设备安全事故。 
    b.发生设备安全事故应立即向现场主管汇报，不得隐瞒不报。当事故原因不明时需保护现场。 
    c.编制修改程序以及平时焊接时，禁止把示教器面板向上放置在焊枪飞溅达到的范围内。 
    d.发现出现axle 10：-35一定要小心，因为上电时外轴可能会突然转动。 
    e.严禁踩踏示教器电缆。 
    f.严禁擅自调焊接线各类传感器和监控器。 
3、工作后 
    a.进行日常维护保养。 
    c.填写工作记录，做好交接班工作。 
