电石生产--焊电极筒岗位操作规程
1、电极筒下相一定要准确，直径误差不超过±3mm。 
　　2、电极筒大小头相差5m m以内。

　　3、焊口要严不能漏电极。

　　4、翅子每个筒子最少四排，翅子要焊接牢。

　　5、接筒子时一定要垂直。

　　6、电极糊分三班装，间隔时间要均衡。

　　7、电极填装块度不超过200mm。

　　8、带电时人体严禁同时接触两项电极。

　　9、应严格遵守电焊工安全操作规程。

