机械压机压制工安全操作规程
1．操作者应熟悉机械压机性能和结构，禁止超负荷使用。
　　2．开机前，检查机床转动部位制动装置、开关按钮及安全防护装置是否完整可靠，并开空车试转。润滑系统要按规定加油。
　　3．每冲完一工作物时，脚必须离开脚踏开关，以防连发。脚踏开关的护罩应完好。
　　4．新装好的模具做出1～2个零件后，在检查质量的同时，要检查模具有无裂痕和紧固螺钉有无松动现象，并经常检查。
　　5．送料取活，宜用相应的工装、夹具，不允许用手取活，也不许将手伸入冲压危险区。
　　6．工作时要注意力集中。离开机床，一定要关车。两人同时工作，要互相配合，协调一致，由一人开车。
　　7．电器上的故障，机床上的安全装置，不要乱动。有问题时，一定要有专门人员检修。机床检修或调整模具必须停车断电。
　　8．下班前做好工具，产品整理和堆放工作，擦好机床，打扫工作场地。
