联合冲剪机操作规程
适用机型：WPO-ABQ，FD200，H635，Q34-16（HA633），HA616，CM410。

一、认真执行《锻压设备通用操作规程》有关规定。
二、认真执行下述有关规定：
（一） 工作前认真作到：
1、检查剪切刀具及冲孔模具应完好无崩裂，紧固牢靠。
2、检查冲头和模孔壁间间隙应均匀，冲头最低位置应略超过模孔平面。
（二） 工作中认真作到：
1、具有多种用途的设备，冲孔和剪切钢板、圆钢、方钢、型钢（如角钢、槽钢、┴型钢、工字钢等以下同）等其中之一可同时进行。但未避免负荷过重，对于钢板、圆、方钢、型钢应分别剪切，不准在同一时间内剪切两种钢材。
2、剪切刀具刃口应保持锋利，刃口变钝或有崩裂现象，应及时更换。
1、 剪切钢板、圆钢、方钢、型钢时必须压紧，不准在没有压紧的状态下进行剪切。
