乙炔熔接钢瓶安全检查表     检查日期：  年  月  日
	检      查       项       目
	结    果
	不合格改善措施

	
	合格
	不合格
	

	作业前检查
	作业人员是否由具有熔接装置证照者担任之
	
	
	

	
	钢瓶是否无损坏，断裂情形
	
	
	

	
	钢瓶是否无变形情形
	
	
	

	
	钢瓶是否无锈蚀，破裂情形
	
	
	

	
	钢瓶是否置于通风阴凉处
	
	
	

	
	作业时检点瓶阀、压升调整器、软管套夹等器具，是否正常
	
	
	

	
	发现有损伤、磨损，致漏泄气体或氧气时，是否更换新品
	
	
	

	
	是否清除钢瓶及配管口附着之油渍、尘埃等
	
	
	

	
	更换空器时，应检点该钢瓶之口及管口部份之漏气并应排除配管内该气体与气之混合气体
	
	
	

	
	检查漏气时是否使用皂水
	
	
	

	灾害防止
	劳工是否配戴防护眼镜、防护手套
	
	
	

	
	移动使用时，是否采用手推车搬运并固定，确实配置灭火器及「严禁烟火」之标示
	
	
	

	
	施作前，是否确实检查有无易燃物
	
	
	

	
	设置场是否有适当之消防设备
	
	
	

	
	乙炔、氧气钢瓶是否分开放置，并加标示「严禁烟火」
	
	
	


说明：1.本表应于作业时即实施检查。
2.检查状况无论『合格』或『不合格』均应于各该检查项目之各该栏『检查结果』内打『(』;『不合格』者，需于该项目『不合格改善措施』栏内说明改善方式。
3.本检查表经工地主任批示后，由安全卫生人员制档存查。
工地主任：                   安卫人员：                   检查人员：
