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                碎铁机安全检查表

                说明

            碎铁机应安装牢固可靠的围栏，从防止碎铁飞溅砸伤人员。对落锤式碎铁机必须检查吊钩、吊环、钢丝绳，并保持完好无损。当铁锤上升或下降时应有专人负责统一指挥。在拣铁、摆铁时，锤头不准吊在顶部上空，以防锤头落下伤人。

                1 设备检查

                1.1 机身应无裂纹，并有足够的强度和刚度。

                1.2 冲头垂直升降时，应保证导向轮槽内滚动灵活，无卡阻和滑动摩擦现象。

                1.3 异向轮的限位螺母不得松动、移位或脱落。

                1.4 冲头与偏心轴的连接应牢固可靠，其螺孔、螺钉的螺纹应完好，不允许滑丝。

                1.5 电动机、机体应有良好的接地（零）。

                1.6 带轮、胶轮、传动齿轮必须安装防护罩。

                1.7 应在操作者工作位置安装控制按钮或紧急开关。

                1.8 安装在地面的碎铁机，应装设牢固的围栏（其高度为碎铁机顶高的三分之二）和隐蔽室。

                2 行为检查

                2.1 工作前必须开空车运行，检验传动部分可靠情况。

                2.2 工作中必须精神集中，注意指挥信号和各种仪表的工作情况。

                3 作业环境

                3.1 碎铁机周围场地应平整，并设置生铁锭堆放区和作业区，场地应有适当的吊运空间。

                3.2 工作台面的标高（若使用砧座时则为砧座上平面标高）不得大于800mm。

