三辊轧光机操作规程
适用机型：KRR-80

一、 认真执行《锻压设备通用操作规程》有关规定。
二、认真执行下述有关的补充规定：
（一） 工作前检查轧辊的工作表面，发现有划伤时应用油石（或砂轮块）修磨掉伤痕方可工作。严重划伤或剥落时，要找主管单位排除。修磨砂粒如掉入油槽内必须清洗换油。
（二） 工作中认真作到：
1、注意按顺序进料，当轧光机入口处料堆积时，应利用安全讯号装置停止粗校机工作。待堆积料处理完后，再发讯号恢复粗校机工作。
2、严禁轧制热轧料、椭圆料、尾部有大毛刺的料、严重压扁及翻边的材料。
