卧式多刀、仿形车床操作规程
适用机型：
1、 多刀半自动车床：
C720（1720），C20-1，C720F（116-2），CA9220。CA9220-1，C7620，C730（1730），C730-1，C7633，MP-26，1A730，HT-8，
2、 仿形车床：CE7112，C720K（1722），CE7120，CE7132，CD7112，CH017，1712，
1731。
3、 曲轴及凸轮轴车床：
S1-036A（1A84），S1-035（1A857），S1-130B，S1-126。C497（1893），C487（1893）。

一、 认真执行《金属切削机床通用操作规程》有关规定：
二、 认真执行下述有关多刀半自动、仿形和曲轴车床规定：
1、 工作前检查凸轮、靠模板（仿形板）应安装正确，坚固牢靠。
2、 工作中不准加工余量超过规定的毛坯。
3、 工作中注意气动或液动夹紧装置的工作动态，如压力（气压或液压）下降影响工作夹紧时，应立即停车。
三、 认真执行下述有关特殊规定：
凡属程控的多刀半自动及仿形车床，工作前应根据工艺要求进行有关工步、程序、主轴转速、刀架进给量、刀架运动轨迹和连续越位等项目的预选。将电气旋钮置于"调正"位置进行试车，确认无问题后，再将电气旋钮置于自动或半自动。

