弯曲机操作工规程

(1)拉加工钢筋的直径和弯曲平径装好芯轴。

(2)弯曲时将钢筋一端插入转盘固定的间隙中，另一端紧机身固定，用手压紧钢筋。

(3)作业中不能更换芯轴和变换角度，换盘换向时待机停稳定后进行。

(4)弯曲作业半径内和机身不设固定销的一侧不准站人。 
