评　价　检　查　表
金切机床 安全性评价检查表 (230表)

	序号
	内　　　　　　　容
	应得分
	实得分
	评价说明

	△1
	防护罩、盖、栏等应完备可靠
	26
	 
	1、除标注△的项目外，凡不符合评价内容条款任一要求时，该台设备为不合格。
2、标注△的项目没有设置时，单台为不合格，不规范或不够完善时，每台(处)从总分扣0.5分，最多不超过总分的20%。

	2
	防止夹具、卡具松动或脱落的装置完好
	
	
	

	3
	磨床砂轮合格，旋转时无明显跳动
	
	
	

	4
	各种限位、联锁、操作手柄要求灵敏可靠
	
	
	

	5
	机床PE连接规范可靠
	
	
	

	6
	机床照明符合要求
	
	
	

	7
	机床电器箱、柜与线路符合要求
	
	
	

	8
	未加罩旋转部位的楔、销、键，不许突出
	
	
	

	9
	加工超长料应有防弯装置
	
	
	

	△10
	备有清除切屑的专用工具
	
	
	


冲剪压机械 安全性评价检查表 (231表)

	序号
	内　　　　　　　容
	应得分
	实得分
	评价说明

	1
	离合器动作灵敏、可靠，无连冲
	24
	 
	1、除标注△的项目外，凡不符合评价内容条款任一要求时，该台设备为不合格。
2、标注△的项目没有设置时，单台为不合格，不规范或不够完善时，每台(处)从总分扣0.5分，最多不超过4.8分。

	2
	制动器工作可靠，与离合器相互协调联锁
	
	
	

	3
	紧急停止按钮灵敏、醒目，在规定位置安装有效
	
	
	

	△4
	传动外露部分的防护装置齐全可靠
	
	
	

	△5
	脚踏开关应有完备的防护罩且防滑
	
	
	

	6
	机床PE可靠，电气控制有效
	
	
	

	7
	安全防护装置可靠、有效，使用专用工具符合安全要求
	
	
	

	8
	剪板机等压料脚应平整，危险部位有可靠的防护
	
	
	


 

 木工机械 安全性评价检查表 (232表)

	内　　　　　　　容
	应得分
	实得分
	评价说明

	不具备下列条件之一的为不合格，对标注有△的项目，有缺陷时，酌情扣分：
1. 限位及联锁装置灵敏可靠

△2 旋转部位的防护装置完好有效
3 夹紧或锁紧装置完整可靠
4 锯条、锯片和砂轮符合要求
△5 PE连接可靠，控制电器符合规定
△6 跑车带锯机应设置有效的护栏
7 安全防护装置齐全有效
△8 平刨的开口度符合国家标准
	18
	 
	1. 除标注△的项目外，凡不符合评价内容条款任一要求时，该台设备为不合格。
2. 标注△的项目虽有，但有缺陷，每台(处)从总分扣0.5分，最多不超过20%。


冲剪压机械安全评价检查内容

◇ 离合器动作灵敏、可靠、无连冲。离合器是使压力机冲头(滑块)运动和停止的机构，目前广泛采用刚性离合器和园盘摩擦离合器。(1)刚性离合器的转键、键柄和直键应无断裂。(2)操纵器的杆件、销钉或弹簧应无裂纹、折断。(3)牵引电磁铁触点无粘连，中间继电器触点接触可靠。(4)刚性离合器其曲柄上死点停止角度应≤±5°，气动摩擦离合器其曲柄上死点停止角度应≤+5°～-10°，正常停机时滑块应停在上死点附近。(5)滑块从上死点距下死点25mm的行程范围内需要制动时，离合器应能立即对滑块制动。(6)滑块行程次数>200r／min的压力机不能使用滑销、转键离合器。(7)离合器安装紧固，动作可靠，能确保滑块无连冲。

◇ 制动器工作可靠，与离合器相互协调且联销。制动器和离合器必须相互协调与联锁，开机时制动器先松闸，离合器销滞后再结合。联锁或连接均应准确、紧固，工作时稳定、协调。行程限位装置控制位置正确，动作完好有效。紧急停止按钮灵敏、醒目，在规定位置安装有效。

◇ 大型冲压机前、后面均应装紧停按钮，一般设置在控制点、给料点附近人手可迅速触及且不会产生误动作之处。

◇ 剪板机剪板长度>2500mm时，两侧均应设置紧停按钮。

◇ 紧停按钮要突出其他按钮的外平面，按钮头应有醒目的红色标记。

◇ 刚性离合器的冲压机械可不安装紧停按钮。

◇ 传动外露部分的防护装置齐全可靠。(1)露于设备外部距操作者站立平面≤2m的传动部件，均应装设有效的防护罩或防护盖，大型机床某些部件受条件限制时，可设置防止人员触及的防护栏。(2)根据操作与维护的不同情况，可设置固定式或可动式的防护罩(盖、栏)，必要时应装有联锁保护装置。(3)防护罩、盖、栏应满足相关要求。

◇ 脚踏开关应有完备的防护罩且防滑。外露在工作台面外部的脚踏开关，只要有物体撞压可能的，均应在开关上部、两侧装设防护罩。剪板机开关为脚踏杠的，在整个长度上均应安装防护罩(可在伸脚操作侧面开孔)。脚踏开关的踏面应用防滑的花纹钢板等制作。脚踏开关的自由行程≥15mm，开关内弹簧应用确保复位的压簧。脚踏开关与防护罩均应PE可靠，动作灵敏可靠，且防高温触及，无水浸泡。

◇ 防护罩应设计合理，操作方便，有足够的强度，无棱角毛边，与开关有机地连接，以便于开关的检修。

◇ 机床PE可靠，电气控制有效。(1)冲剪压机械金属结构、电动机壳体、变压器壳体、穿线金属管等，均应PE可靠。(2)冲剪压机械可移动的开关电源线应采用三芯橡胶电缆线，外套蛇皮管，如有物件压砸可能时，应用槽钢或钢管穿(盖)防护。(3)电气控制应满足相关要求。

◇ 安全防护装置可靠有效，使用专用工具符合安全要求。

◇ 安全装置应具有强度与刚度，紧固件或定位销应保证安装可靠无松脱。

◇ 剪切厚度>6．3mm的剪板机，压料防护装置必须可以调整，底面与工作台的间隙应不大于被剪切钢板厚度+8mm。

◇ 安全装置的继电器、限位器等主要电气部件，应确保功能设计规定的容量和寿命，电气控制的光线式或感应式元件，应满足使用环境的要求，灵敏可靠。

◇ 电气控制开关应有指示信号或标志，安全装置上的选择开关应采用钥匙转换等方式。小批生产的冲压机床不便安装合适的安全装置时，可选用劳动强度小、使用方便灵活的送退料手持专用工具，实现模外操作。专用工具有钳子、钩子、夹子、电磁或永磁吸盘等。

◇ 在工艺操作中，工序操作卡上应注明冲模编号和应配备专用工具的名称、编号。

◇ 专用工具操作时必须对号使用，与工艺文件相一致。

◇ 不能用涂色分类的色模管理来取代必要的安全装置或专用工具。

◇ 剪板机压料脚应平整，危险部位有可靠的防护。剪板机等重要部件上的螺栓、螺母、销钉等紧固件，必须有严格的防松措施。压料脚底面应平直、完整，压料脚底面在同一水平线上，剪切刨过程必须先压紧再剪切。在剪、切、刨、卷板料可能迸溅飞出伤人的区域，均应加设防护档板或护网，需要时宜做成活动式。

◇ 剪板机的刀片在安装、更换与操作时，必须保证正确、牢靠、定位、完备。剪板机重锤、杠杆等防护可靠。

◇ 压力机上的压力表必须定期校验，在合格期内使用。
