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                木工圆锯机安全检查表

            圆锯机作业时，用工具推进木料是可以避免锯齿伤手事故的，最理想的办法是采用自动送料装置，但手工操作目前还很多，于是保证预防手接触的装置起作用是很重要的。由于设备、环境及加工件的不同，自动送料和防手接触装置的应用受到限制。因此，综合发挥各种安全装置、操作规程的作用和加强人的安全意识，就能从根本上消除圆锯伤手事故。木料材质总是和人机不合理的匹配，不站在安全位置也是导致圆锯伤人的因素，不容忽视。

                木工圆锯机安全检查表

                1 设备检查

                1.1 万能木工圆锯机

                1.1.1 悬臂固定牢固，V形导轨无缺陷。

                1.1.2 悬臂调整装置应完好，且锁紧可靠。

                1.1.3 托架及托架上的定位，止动装置应完好，定位准确、止动可靠。

                1.1.4 托架前、后滑动的限位装置应灵敏、可靠。

                1.1.5 滚装应安装牢靠、滚动灵活。滚珠破裂、缺少或滚轨松脱，严禁使用。

                1.1.6 锯轴应无明显变形或损坏。

                1.1.7 法兰盘应无裂纹或损坏。

                1.1.8 机床应保护接地（零），且有明显标志。

                1.1.9 锯片防护罩应完好，能调节。

                1.2 手动进料木工圆锯机

                1.2.1 锯轴转动时，径向跳动应小于或等于0.02mm，轴向窜动应小于或等于0.02mm。

                1.2.2 法兰盘应完好，禁用裂纹或已破损的法兰。

                1.2.3 工作台调整装置完好，锁紧可靠。

                1.2.4 机床应有保护接地（零），且有明显标志。

                1.2.5 锯片防护罩、排屑罩、皮带防护罩应完好，牢固。

                1.2.6 

            采用固定或手动调整的锯片防护罩，其底部与工件的间距应小于或等于20mm，采用自动调整的防护罩，在机床不工作时应全部遮盖住锯住，工作时能根据工件厚度自动调整遮盖范围。

                1.2.7 圆锯片的锯齿应锋利有侧隙，禁用裂纹较大或变形的圆锯片。

                1.2.8 纵切导板应调整灵活、锁紧可靠。

                1.2.9 推杆长度应比锯片直径大30mm左右。

                2 行为检查

                2.1 锯割时应缓慢进料，严禁用力过猛或工件别、扭锯片。

                2.2 机床发生故障或锯片用钝应即停机，切断电源。

                2.3 锯片旋转时，禁止直接用手消除锯片两边木块、杂物。

                2.4 不得在圆锯上加工不规则工件，已经锯开的工件不得再向反方向拉回。

                2.5 调整锯床必须停车。

                2.6 木锯床吃刀量不应过大。

                2.7 割料长度小于500mm、宽度小于60mm或木料要据完时，应用木条轻轻推进。

                2.8 人要避让锯盘旋转方向，手或人体不能接触锯齿。

                2.9 锯片未停转时，禁用棒木或其它东西去制动。

                3 作业环境

                3.1 设备在室外应有防火、防尘、防雨和防晒的措施。

                3.2 机床应装在专门场地内，如无条件，应用隔屏或防护屏隔离。

                3.3 机床周围应有足够宽敞的工作场地，保证操作、维修的方便安全。

                3.4 工作照明应符合规定。

