螺纹磨床安全检查表
 1.设备检查

    1.1设备应安装在专用的房间内，室内应有恒温装置，将室温保持在20±1℃。

    1.2所有操作手柄必须定位准确、使用方便可靠，各零件齐全、完整。

    1.3应装有开启灵活、安放可靠的防护挡板，以防冷却油飞溅及油雾污染。

    1.4螺距调整装置应零件齐全、完好、并保证齿轮在运转过程中不松动。

    1.5砂轮主轴螺纹的旋向必须与砂轮工作时的旋转方向相反。

    1.6床头箱防护罩、螺距调整齿轮防护罩、床尾及其它部位的防护罩应符合安全要求。

    1.7必须有行程限位装置，其挡块的所有螺孔及螺钉不得有滑丝、乱扣现象。

    1.8砂轮防护罩应符合安全要求。

    1.9机床周围表面如无木质地板，则应设置木质脚踏板。

    2.行为检查

    2.1开车前将挡板挡好，调整好行程限位器，确实无误方可操作。

    2.2工件必须夹牢，顶针顶好、紧固方可开车。

    2.3加油、变换齿轮，必须停车。

    2.4电气系统要保持完好、干燥、防止冷却液溅到电器上发生触电事故。

    2.5必须对机床上的安全装置及防护罩加以爱护，不得拆卸。

    2.6机床运转中，不得进行测量工件或将手伸入机床各部位，以免发生意外。

    2.7工作时，必须开动吸尘器，以免对人体和机床造成损害。

    2.8应缓慢进刀，防止砂轮破裂。

    3.作业环境

    3.1房间周围不得有震源和热源。机床周围还应有防震层。

    3.2室内应保持清洁，地面不得有油污和积水。
