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                坩锅炉安全检查表

                 说明

                坩锅炉系有色金属冶炼设备。因此在冶炼时应注意空气流通，抽风装置必须保持良好并应充分利用以排除有毒烟尘。

                1 设备检查

                1.1 坩锅应干燥、无裂纹。

                1.2 炉盖、炉板必须保持干燥、水冷炉盖不准有漏水现象。

                1.3 手动倾炉应有操纵灵活、制动可靠的制动装置，并能使炉体在任意倾角状态下锁紧

                1.4 电动倾炉应有可靠的制动器和减速器、并自锁

                1.5 固体燃料坩锅炉的管路必须良好，炉条排布均匀，安全可靠。

                1.6 燃油坩锅炉的油路应无渗漏现象，阀门应启闭灵活，雾化器的雾化效果应良好。

                1.7 气体燃料坩锅炉的开关、空气阀、煤阀应启闭灵活，关闭严密。压力表灵活、可靠。煤气管路必须畅通无阻塞，无渗漏。

                1.8坩锅炉应装设排烟除尘装置

                2 行为安全

                2.1 坩锅使用前必须预热到600℃以上。

                2.2 严格检查炉料有无爆炸物品。

                2.3浇注时先将坩锅扶正，抢坩应将坩锅夹牢。

                2.4 打炉洒水，不准浇在炉壁上，炉底有人时不准洒水。

                2.5 倾注金属液至浇包内时，不准过满。

                3 作业环境

                3.1 坩锅炉周围不准有积水。

                3.2 注意空气流通，应充分利用抽风装置排除有毒气体。

                3.3 燃油坩锅炉的油箱放置位置必须与熔化炉保持一定距离。

