光学曲线磨床安全检查表
 1.设备检查

    1.1设备应装在专门的暗室里，室内应有恒温装置，并保持20±1℃。

    1.2所有操纵手柄、手轮必须灵活、好用。各零件应齐全完整，装配牢固。

    1.3砂轮主轴螺纹的旋向必须与砂轮工作时的旋转方向相反。

    1.4皮带防护罩应齐全完好。

    1.5砂轮防护罩应符合安全要求。

    1.6机床周围若无木质地板，则应设置木质脚踏板。

    2.行为检查

    2.1工作前应开空车检查机床运转是否正常。

    2.2调换新砂轮后，首先应用木槌轻敲检查是否破裂。装夹砂轮时应加软垫压紧，装好后需开空车试转检查砂轮有无破裂。

    2.3安装工件应牢固，安装时应将床面移至安全位置，并将光学镜头部分遮好。

    2.4开始工作时进刀量不宜过大，防止砂轮破碎伤人。

    2.5加工完毕，应立即将光学镜头遮好。镜头玻璃面上有灰尘或油污，需用软绒布揩试，在揩试前应用高级汽油清洁。

    2.6应先起动吸尘器，运行正常后，再起动机床。工作完毕后，应先切断机床电源，再切断吸尘器电源。

    3.作业环境

     暗室内应保持清洁、空气新鲜、地面不得有油污和积水。

    4.个人防护

     操作者应戴防护眼镜和口罩。
