拨丝机操作规程
适用机型：BCM-1/550，BC-1/750，KFZE-20，K25，K50

一、 认真执行《锻压设备通用操作规程》有关规定。
二、认真执行下述有关补充规定：
（一） 工作前检查拨丝模及其他另、部件应完好无崩裂。拨丝模安装正确，紧固牢靠。
（二） 工作中认真做到：
1、概括工艺选用正确的压缩比。压缩比不准超出工艺规定范围。
2、需要变速时，应停机后进行，变速手柄要搬到正确的位置上。
3、不准作校直机用。
4、经常注意盘料架的工作情况，发现混乱应立即停车。盘料加工到快完时，应将料尾从盘架上脱出。
