可燃性气体检测报警器安全管理规定
    第一条  应用可燃性气体检测报警器(以下简称报警器)监视生产现场可燃性气体泄漏和积聚状况，是预防爆炸事故的重要手段，必须纳入制度管理。 
          第二条  必须加强报警器的使用和管理，报警器的安装率、使用率、完好率达到100 ％。    
          第三条  选择报警器应具备条件 
          1、 功能、结构、性能和质量应符合国家法令的要求。 
          2、 取得国家法定计量单位颁发和计量器具生产许可证。 
          3、 取得国家指定的防爆检验部门发放的防爆合格证，并达到安装现场所要求的防爆等级。 
          4、 技术先进、质量稳定、反应灵敏、便于维修、保证备品备件的供应。 
          5、 受其它气体的干扰小，受温度、湿度影响小。 
          6、 在国家标准颁布后，严格执行国家标准。 
          第四条  
      凡新建、扩建、改建的生产装置及贮运系统等有可燃性气体意外泄漏可能的，必须按着同时设计、同时施工、同时验收的“三同时”原则配备报警器。引进项目和国内配套项目也要按照这一原则配备报警器。 

          第五条  报警器设置的地点、数量、方式应参照国内外同类装置，设备的配备情况，依据生产经验和装置实际情况执行。 
          第六条  报警器安装场所应注意的几个问题： 
          1、 可能泄漏的可燃性气体的密度。 
          2、 室外安装应考虑主导风向等环境因素。 
          3、 雨水及有毒气体对检测原件的影响。 
          第七条  报警器校验用标准气体，校验仪器、校验方法及校验人员应征得所在地市级计量部门的书面许可。 
          第八条  报警器实行厂、车间、班组三级管理，专业管理以机动处为主，安全、技术、计量、仪表等职能部门共同负责。 
          第九条  各管理部门都要认真制订以下有关制度： 
          1、 报警器管理、检查、报废、更新、拆除、停用、临时停用和验收制度。 
          2、 强制定期检验和标定制度。 
          3、 维护保养和检修制度。 
          4、 有关人员的培训制度。 
          第十条  各管理部门的工作任务： 
          1、 
      机动(计量)部门负责组织现有生产装置新增报警器的施工及投用前的验收检查，负责报警器年(季)度检修，技措计划的制订和审核，负责报警器运行状况和维护，检修质量的检查，负责报警器运行指标（安装率、使用率、完好率）的考核评比，负责正常业务范围内的其它工作。 

          2、 
      质量安全环保处参加增设报警器的审查和投用前验收检查，负责排除、停用、临时停用的审查和备案，负责对报警器的投用、管理、维修工作的监督。并且负责新装置报警器的选型、设置方案工作。 

          3、 仪表车间应指定班组，指定专人负责报警器的维护、校验工作，健全档案资料。 
          4、 生产车间的操作人员必须懂得报警器的性能、原理、并会操作使用。 
          第十一条  厂要加强报警器有关工作的组织领导，充实技术力量和维修人员，完善必要的标定手段。 
          第十二条  厂根据本制度制订实施细则，并纳入经济责任制考核范围。 
          第十三条  在报警器使用和管理中，由于玩忽职守造成损失的单位和个人，视其情节给予严肃处理。

