	消防设施

	序号
	检查内容
	 
	 

	1※
	每2台加油机应设置不少于1只4㎏手提式干粉灭火器和1只6L泡沫灭火器；加油 机不足2台按2台计算(9.0.10)。
	 
	 

	2
	地下储罐应设35㎏推车式千粉灭火器1个。当两种介质储罐之间的距离超过15m时，应分别设置(9.0.10)。
	 
	 

	3
	地上储罐应设35㎏推车式干粉灭火器2个。当两种介质储罐之间的距离超过15m时，应分别设置(9.0.10)。
	 
	 

	4
	一、二级加油站应配置灭火毯5块，沙子2m3；三级加油站应配置灭火毯2块，沙子2m3(9.0.10)。
	 
	 

	5
	站内地面雨水可散流出站外，当雨水有明沟排到站外时，在排出围墙之前，应设置水封装置(9.0.12)。
	 
	 

	6
	清洗油罐的污水应集中收集处理，不应直接进入排水管道(9.0.12)。
	 
	 

	7
	排出站外的污水应符合国家有关的污水排放标准(9.0.12)
	 
	 


