铸造安全操作规程
造   型
1、工作场地必须保持整洁。操作人员穿戴好劳动保护品。

2、造型时注意压勺、通气针等物刺伤人，卧模型和用手塞砂子时注意铁刺和铁钉。

3、抹箱时砂子应过筛，以免有杂物伤人。

4、扣箱和翻箱时，动作要协调一致。

5、不得在砂箱悬挂的情况下修型。

6、使用手提灯时，应注意检查灯头、灯线是否漏电。

化  铁  炉
l、炉上操作人员一定要穿戴好劳动保护品。

2、场地保持整洁。做好开炉前的准备工作，并检查设备完好情况。

3、上料不得太满，上料时炉子附近不得有人停留。严禁潮湿及易爆物进入炉内。

4、化铁炉附近不得有积水。打炉时附近不得站人。

5、使用工具不得乱扔。打锤时不准带手套。

6、雨天不准开炉。

7、看风眼时不准对正风眼。停风时打开风眼。

浇    注
 1、工作前要穿戴好劳动保护品。

 2、开炉前做好一切准备工作，铁水包要烘干。运铁水车要检修完好。道路要畅通。车间内要整洁。

3、为保证产品质量，一定要坚持“五不浇”的原则：即没埋箱 (包抹箱)不浇，没压箱不浇，没打渣不浇，温度低不浇，铁水量不够不浇。

4、浇注前渣勺应预热。

5、浇注前应准备好堵火窝头，跑火时严禁用手堵铁水。

6、开天车人员应服从浇注人员指挥。抬包浇注时应协调一致。

7、浇注时要引气，不能将头部对看冒口。

8、铁水放花时，浇注人员要坚守岗位，不得慌乱。

9、浇注后剩余的铁水，一定要倒在干燥合适的地方。
