电加工机床电气设备的三级保养，大
修周期，内容，质量要求及完好标准
一， 检修周期 
第225条 电加工机床电气的检修周期：
例保：一星期一次。 一保：一个月一次。 二保：三年一次。 
大修：6～10年一次。 
二， 例保内容 
第226条 电加工机床的例保： 
1． 检查电器和电线过热现象和损伤的线段。 
2． 检查各电器元件电解液腐蚀电器的情况。 
3． 检查各电器元件运行有否异常响声与过热。
4． 检查电机和电器有否油污和水进入及过热现象。 
5． 检查电机碳刷火花是否正常。 
6． 向操作者了解设备运行情况。 
三， 一保内容和要求 
第227条 电加工机床电气的一保：
1． 检查各电器及管线有否过热现象和损伤。 
2． 拧紧各电器及线段的接触点的螺丝，要求无松动现象。 
3． 清扫各电器开关及管线的油污和尘垢。 
4． 检查插件是否有松动和腐蚀现象。 
5． 检查工作夹具的连接点是否腐蚀。 
6． 检查并修理开关门及门锁。 
7． 电机和继电器，接触器见《常用电机（交直流）、继电器、接触器及自动开关的...》（暂缺）一保有关内容进行。
8． 具有电子及可控硅线路的一保见《电子及可控硅线路的...》233条一保有关内容执行。 
四， 二保内容（达到完好标准） 
第228条 电加工机床电气的二保： 
1． 进行一保的全部项目。
2． 更换不能用的元配件和线段。
3． 测量线路的绝缘电阻，要求绝缘电阻大于0．5兆欧。
4． 重新整定保护装置的数据，要求信号装置齐全。 
5． 核对图纸，提出对大修的要求。 
6． 电机和继电器，接触器二保见《常用电机（交直流）、继电器、接触器及自动开关的...》（暂缺）二保有关内容进行。
7． 具有电子及可控硅线路的一保见《电子及可控硅线路的...》234条二保有关内容执行。
五， 大修内容 
第229条 电加工机床电气的大修（修后达到完好标准） 
1． 进行二保的全部项目。 
2． 解体各电器开关，清扫灰尘和油污。 
3． 检查电源变压器绕组是否老化，必要时重绕和浸漆。
4． 必要时全部安装电器控制线路，要求线路整齐。 
5． 各电器开关保护装置要求动作灵敏可靠。 
6． 核对图纸，油漆开关箱和附件。 
7． 电机和继电器，接触器大修见《常用电机（交直流）、继电器、接触器及自动开关的...》（暂缺）大修有关内容进行。
8． 具有电子及可控硅线路的大修内容见《电子及可控硅线路的...》（235条）大修有关内容进行。 
六， 完好标准（技术验收标准） 
第230条 电加工机床电器完好标准： 
1． 电器及线路整齐清洁无损伤，另部件完整好用。 
2． 各电器工作灵敏可靠，各接触点接触良好，保护装置符合要求。 
3． 各信号电压波形，各参数符合要求，各插件接触良好。 
4． 进给装置动作灵敏可靠，调速范围满足要求。
5． 电机电器各部无异常声响与过热现象。 
6． 图纸资料齐全。
