电焊机三级保养，大修周期，内容，质量要
求及完好标准（技术验收标准）
一，检修周期 
第294条 检修周期 
例保：一周一次。 一保：一月一次。 二保：①旋转式直流电焊机二年一次。 ②硅整流与交流电焊机三年一次。
大修：10年一次。
二，电焊机（包括旋转式直流电焊机）例保内容。 
第295条 电焊机例保：
1． 检查接地线是否可靠。 
2． 检查电刷及其装置运行是否正常，刷火有否低于5/4级。 
3． 检查风压开关是否灵活。 
4． 检查短路保护是否符合要求。 
5． 检查磁场变阻器的接触情况应良好。
6． 电焊机有否异常响声，电焊机与硅二极管是否过热。 
7． 必要时测量原动机三相电流是否平衡，测量磁放大器的输入输出电压。 
8． 注意电焊机是否有焦糊味。 
9． 检查硅整流焊机节电装置运行是否正常。 
10．向操作工了解电焊机的运行情况。
三， 电焊机（包括旋转式直流电焊机）一保内容
第296条 电焊机一保内容： 
1． 内外部检查和清扫电焊设备。 
2． 吹扫电焊变压器，电动机，发电机，磁放大器，输出电抗器积灰。 
3． 检查各连接点是否过热，拧紧各连接点螺丝。
4． 电动机，发电机，电磁开关见《常用电机（交直流）、继电器、接触器及自动开关的...》（暂缺）一保有关内容进行。 
5． 检查各线路及零附件是否完好。 
6． 保险丝检查是否符合要求，如发现已氧化，严重过热，变色应更换保险丝。 
7． 检修电流调节装置，应符合调节范围的要求。 
四，电焊机（包括旋转式直流电焊机）二保内容 
第297条 电焊机二保（二保后达到完好标准）：
1． 完成一保全部内容。 
2． 检修变压器，磁放大器，输出电抗器，必要时进行浸漆烘干。 
3． 电动机，发电机和电磁开关见《电力线路维护检修...》（暂缺）第172条二保有关内容进行。
4． 根据运行可疑情况，测量各元件有关参数。 a． 测量二极管正，反向电阻值，主回路每边三只二极管，反向阻值应基本相同，在装有节电装置的硅整流机上，主回路二极管反向阻值低于80K应予更换。无节电装置焊机可降至30K。 b． 检查电阻，电容值。
5． 必要时进行全部解体，清理二次小线更换重排，并防腐油漆。 
6． 提供大修内容及更换件。 
五，电焊机（包括旋转式直流电焊机）大修内容 
第298条 电焊机大修（大修后达到完好标准）：
1． 完成一，二保全部内容。 
2． 核对电气图纸，测量技术数据，并做好原始记录。 
3． 全部解体清理，防腐油漆，不能用的易损件更换，次线的整理，二次小线全部更换。 
4． 有必要时重绕变压器，磁放大器绕组，输出电抗器绕组。 
5． 电动机，发电机和电磁开关见《常用电机（交直流）、继电器、接触器及自动开关的...》（暂缺）大修有关内容进行。
6． 组装调试达到额定输出功率并满足焊接工艺要求。 
7． 修改图纸，并作好大修原始记录。 
六，电焊机（包括旋转式电焊机）完好标准（技术验收标准） 
第299条 电焊机完好标准：
1． 电流，电压在额定范围内，出力能达到名牌要求并符合焊接工艺要求。 
2． 设备各元件连接点的最高温度均不应超过75℃。
3． 整流子工作良好，火花符合要求（不超不定期5/4级）。 
4． 机壳内外清洁，无明显锈蚀，无灰尘油垢，各部螺，垫圈齐全，电器箱内排线整齐。电机电器各部无异常声响，温升正常。
5． 用多股软线作为接地线，应与外壳连接良好，接地线应无断裂现象。 
6． 铁芯应紧密牢固，不松动，线圈装配紧密，大电流时无振动绝缘层漆应均匀，无脱落锈斑情况。 
7． 调磁装置应灵活好用，磁放大器线圈，电抗器线圈应清洁接线正确。 
8． 一次侧对二次侧及对地绝缘电阻不低于0．5MΩ。 
9． 另附件齐全无损。 
10．技术资料齐全准确，图纸，设备台账及检修记录完整。 

